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~/2 Reczne zaginarki przenosne

PCL1020

Najlepszy stosunek mozliwosci giecia do ciezaru maszyny.

Wyposazenie standardowe

» Zawijarka krawedziowa z watkiem zawijajacym @ 13 mm
(maks. grubosc blachy tytanowo-cynkowej: 0,65mm)

» Waska belka gnaca - 15 mm

« Sktadane podpory

« Mimosrodowy docisk belki gornej

Wyposazenie dodatkowe

. Nozyce krazkowe CCM (nalezy uwzgledni¢ prowadnice) @

Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty
Krazki tnace wykonane ze stali ulepszonej cieplnie - dtuga
zywotnosc
Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantuja precyzje ciecia
Maksymalna grubosc ciecia: 0,8 mm

. Prowadmca dla nozyc krazkowych RCL1020A 2

Maszyna z wyposazeniem

dodatkowym
Dtugosc¢ robocza giecia (mm) 1020 1020
Maks. grubosé¢ blachy (mm): tytan-cynk 0,70 1,0
Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal ; 0.8
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mma2) ’
Wymiary bez podpér (mm) 1200 x 300 x 150 1400 x 800 x 1 150
Masa netto bez podpor (kg) 34 68
PCH1020A

Przystosowana specjalnie do prac blacharsko-dekarskich,
do obrobki tytan-cynku, miedzi, aluminium, stali
powlekanej i ocynkowanej na placu budowy.

Wyposazenie standardowe

« Listwa belki gornej o matym kacie

» Waska belka gnaca - 15 mm

« Konce z podebraniem, do zaginania krawedzi
o kacie 90°

« Sktadane podpory

Wyposazenie dodatkowe

Maszyna z wyposazeniem
dodatkowym

« Zawijarka krawedziowa z przektadniag @
@ 14, 16, 18 mm (@ srednice nalezy poda¢ w zamoéwieniu
Maks. grubos¢ blachy tytanowo-cynkowej: 0,8 mm
ABH14-1020, ABH16-1020, ABH18-1020

« Nozyce krazkowe CCM (nalezy uzwgledni¢ prowadnice) 2
- Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty

Krazki tnace wykonane ze stali ulepszonej cieplnie - dtuga zywotnos¢
Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantujace precyzje ciecia
- Maksymalna grubos¢ ciecia: 0,8 mm
» Prowadnica do nozyc krazkowych RGH1020A @3
» Urzadzenie transport wewnetrznego BRO1020 <4

/) JOUANEL
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@ Zaginarki typu PCX

Zaginarka posiada solidna, ale jednoczesnie lekka konstrukcje. Zapewnia precyzyjne giecie zarowno na placu budowy jak i w
warsztacie. Mimosrodowy docisk belki gornej.

Wyposazenie standardowe

« Gorna belka dociskowa 35°

Waska belka gnaca - 15 mm

Pneumatyczny sitownik utatwiajacy podnoszenie belki dociskowej

Regulowany przeswit: do 103mm (PCX2040), do 82 mm (PCX2540), do 82 mm (PCX3040)

Ustawianie kata giecia

Regulowana belka podporowa, gnaca oraz dociskowa dla wiekszej precyzji giecia

Regulowana wysokosci belki gnacej pozwala dobrac¢ odpowiedni kat giecia utatwiajac rowniez zagniatanie na 180°
(w wersji PCX3040)

PCX2040 z wyposazeniem
dodatkowym

1]
o e PCX3040 z pedatem docisku belki
@ Wyposazenie dodatkowe \g e

 Zestaw 4 kot transportu wewnetrznego

PCXR2040, PCXR3040

« Inne elementy dodatkowe - strona 7

Dtugos$¢ robocza giecia (mm) 2 040 2 540 3 040

Maks. grubos¢ blachy (mm): tytan-cynk, aluminium (<15kg/

mm2) / miedz, stal ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm?2) 1,0/0,8 0,8/0,7 1,0/0,8

Wymiary (mm) 2260 x 1040 x 600 3100 x 1 060 x 600 3 650 x 1 060 x 650 3
Masa brutto (kg) 160 240 350

/6 JOUANEL
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-/ Reczne zaginarki warsztatowe PZX

Zaginarka warsztatowa PZX2040

Zaginarka PZX jest pierwsza zaginarka warsztatowa z ergonomiczna belka gnaca.
Ksztatt srodkowej czesci belki gnacej pozwala operatorowi znalez¢ optymalng -
pozycje podczas giecia, zmniejsza rowniez wysitek. 6

i\ Maszyna z wyposazeniem
dodatkowym

Wyposazenie standardowe

« Ergonomiczna belka gnaca z waska listwa 12 mm pozwalajaca realizowac zagiecia w
matych odstepach @

« Wymienna listwa belki dociskowej 35° @2

» Gwarancja niezawodnosci i szybkiego giecia dzieki zastosowaniu sitownika
pneumatycznego

» Ogranicznik katowy @3

« Pedat docisku @4"/ nozne uwolnienie blachy ¢5

« Pulpit oraz potka na narzedzia @6

Robocza dtugos¢ giecia (mm) 2 040

Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal 10
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2) ’
Wymiary (mm) 2 420 x 690 x 1 520
Wysokos¢ stotu 920

Waga brutto (kg) 400

Wyposazenie dodatkowe

e Strona 7

/) JOUANEL
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-/ Zaginarki warsztatowe PBS

PBS: niezawodnos¢ pod kazdym wzgledem

Zaginarka PBS zostata specjalnie przystosowana
do prac termoizolacyjnych z blachy cynkowej

i aluminiowej, prototypowni i warsztatow
konserwacyjnych oraz szkolnictwa zawodowego.

Wersja reczna

Wersja PE: zaginarka z elektrycznym
dociskiem belki gérnej

Zaginarka PBS-PE zostata zaprojektowana, do
wykonywnia powtarzalnych prac blacharskich z
najwyzsza wydajnoscia i precyzja giecia. Naped
gwarantuje mocny i rownomierny docisk. Umozliwia
operatorowi prace z wolnymi rekoma, co znacznie
utatwia utozenie oraz wyjmowanie arkuszy blachy.

« Zgodnos¢ z normami CE

« Zasilanie 400V trojfazowe

e Moc 0,18 kW

» Automatyczne uwolnienie arkusza po wykonaniu giecia, pozwala zaoszczedzi¢ czas pracy
» Wyposazona w system bezpieczenstwa (zatrzymanie belki dociskowej na wysokosci 1 cm)

Wersja T: zaginarka segmentowa z prostymi
segmentami «

Zaginarka segmentowa PBS-T umozliwia realizacje gie¢

prostopadtych koniecznych przy wykonywaniu skrzynek, pudet,

obramowan itp.

Segmentowa listwa tzw.
,r0g” - prosimy o kontakt

Pozostate listwy (nie dzielone -

Belka dociskowa wyposazona jest w segmentowana, dzielong
listwe, tzw. ,,obcas”, ztozona z elementéw o réznej dtugosci, ktorej
zestawienie poszczegolnych segmentow pozwala na realizacje wszystkich
wymaganych dtugosci (do wysokosci 100mm).

w wyposazeniu dodatkowym)

Listwa
tzw. ,,obcas”

Listwa

tzw. ,,klamra”

Liczba
segmentow

2
2> Belka gnaca wyposazona w wymienne listwy: waska o szer.

15 mm oraz szeroka o szer. 25 mm @> (dla zwiekszenia
mozliwosci maszyny - patrz tabela).

37 Regulowany ogranicznik katowy, stopniowany od 0 do 160°,
pozwala wykonywac precyzyjne, powtarzalne giecia

4> Wymienna listwa belki gnacej pozwala na montaz listew
specjalnych oraz utatwia konserwacje

5» Podnoszenie belki gornej sterowane noznie, umozliwia
prace z wolnymi rekoma. Szybki, mimosrodowy docisk

7> Pozioma, boczna regulacja belki gnacej dla ustawienia
odpowiedniego promienia giecia

8 Uwolnienie boczne umozliwiajace giecie blachy o
podniesionym brzegu (do 50 mm) lub zakonczonej
zawinieciem (do @ 18 mm do gory i @ 20 mm do dotu)

Wyposazenie dodatkowe: strona 6i7

Robocza dtugosc
giecia (mm)

2 040 2 540

Maks. grubosc
blachy (mm):

Stal (<40kg/
mm2)

Aluminium,

tytan-cynk,
miedz (<15kg/ = =
mm2)

Stal nierdzewna 0,8 0,5
Naped Reczny
Wersja PE Elektryczny docisk Elektryczny docisk
Wymiary (mm) 2700 x 1000 x 1450 3100x 1110 x 1 400
Masa brutto (kg) 680 790

Uwaga: Zaginarka segmentowa PBS2040T posiada te same parametry
techniczne jak powyzej, pomniejszajac mozliwosci giecia o 30%.
Minimalna szerokosc¢ giecia: 10-cio krotnos¢ grubosci blachy.

* Parametry podane dla wersji elektrycznej PBS2540-12PE

Listwa 40 mm Listwa 15 mm  Listwa 40 mm Listwa 15 mm

1,5 1,0 0,8*

0,7 *
Reczny

0,4*

/) JOUANEL
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-~/ ZLaginarki warsztatowe PVS

PVS: urzadzenie automatycznie luzujace

docisk arkusza

« Automatyczne luzowanie belki gornej odbywa sie
podczas opuszczania belki gnacej - patent JOUANEL,
ktory pozwala znacznie oszczedzi¢ czas, omijajac
czynnos$¢ podnoszenia belki gornej.

« Dwie pozycje przeswitu: 15 oraz 65 mm

« Trzon belki gnacej i wat belki dociskowej osadzony w,
podwdjnym tézysku kulowym ~

« Wskazniki kata giecia po obu stronach belki gnacej
z ogranicznikiem, pozwala wykonywac precyzyjne,
powtarzalne giecia

» Pionowa regulacja belki gnacej dla ustawienia
odpowiedniego promienia giecia i utatwiajaca
zagniatanie po zawinieciu

Wyposazenie standardowe

« Wydrazona listwa belki dociskowej do zagniatania na 180°

« Odpowiednie wywaznie belki gnacej za pomoca sprezyny
zapewniajace elastycznos¢ i szybkosc

« Belka dociskowa i gnaca wykonane ze stali poddanej

obrobce cieplnej
« Waska listwa belki gnacej, szer. 15 mm w standardzie ~[ParamEtry/ Eechniczne I PVS2050M T PVS3050-10MR T
Dtugosc robocza giecia 2 040

Ogranicznik z podziatka katowa
po obu stronach belki gnacej

dla PVS2050M (mm) 3 040
e Listwa 15 lub 40 mm do wybc?ru' dl?':l PVS3050-10MR Maks. grubosé giecia Listwa Listwa Listwa Listwa
(do sprecyzowania przy zamowieniu) (mm): 40 mm 15 mm 40 mm 15 mm
Wyposazenie dodatkowe itlz'nf;n‘:gkmg/mmz) ;g 13 1% ?g
« Listwa belki gnacej, szer. 40 mm dla PVS2050M: %at'a:jﬁ;gzke\;vnr;gdi ?2 (1)3 ?2 ?g
PVS-REG40-ZM Wymiary (mm) 2535 x 570 x 1 265 3535 x 570 x 1 265
« Listwa belki gnacej, szer. 15 lub 40 mm dla e (g e () 710 o
PVS3050-10MR: PVS-REG15-3M lub PVS-REG40-3M Wysokosé stotu (mm) 930 930

-2 Wyposazenie dodatkowe dla PBS oraz PVS

Zderzak tylny na prowadnicy slizgowej typu GAS «

» Dla PBS, 2 ramiona zderzaka regulowane od 25 do 500 mm: PBS-GAS
» Dla PVS, 2 ramiona zderzaka regulowane od 60 do 500 mm: PBS-GAS

Zderzak tylny na prowadnicy zebatkowej typu GAC, wyposazony w
licznik cyfrowy @

» Dla PBS2040 i 2540, regulowany od 25 do 500 mm: GAC-PZA-PBS-PZS
» Dla PVS2050M, regulowany od 60 do 500 mm: GAC-PZA-PBS-PZS
» Dla PVS3050-10MR, regulowany od 60 do 750 mm: PVS-GAC3

Stot pomocniczy dostosowany do zaginarki @3

Dtugos¢: 2 090 x 1 500 mm

Stét z podziatka utatwiajacy trasowanie arkusza
3 poziomy sktadowania + 4 pojemniki

« Dla PBS: ETB2040

« Dla PVS: ETB2040VS

Z/JOUANEL
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-2 Wyposazenie dodatkowe dla PCX, PBS, PVS, PZX

Zderzak tylny na prowadnicy slizgowej typu X

« Dla PCX2040, 2540 i PZX2040, 2 ramiona zderzaka regulowane od 40

do 500 mm PCXB2040 / PCXB2540
« Dla PCX2040, 2540 i PZX2040, dodatkowa podpora zderzaka PCXB2-2.5
» Dla PCX3040, 2 ramiona zderzaka regulowane od 60 do 500 mm PZA-GAS 2

Zderzak tylny na prowadnicy zebatkowej typu
GAC, wyposazony w licznik cyfrowy 3

» Dla PCX3040, regulowany od 60 do 750 mm PVS-GAC3

Stot pomocniczy do zaginarki @

Dtugosc: 2 000 x 1 280 mm
Zderzak tylny na nastawnej prowadnicy slizgowej,
wyposazony w miarke na catej swojej dtugosci
« Dla PCX ETBX2040C
« Dla PZX ETBX2040

Zawijarka krawedziowa z przektadnia o 14, 16, 18 mm _

typu ABH & (Srednica do sprecyzowania przy zaméwieniu) 014 065

« Dla PCX2040 i PZX2040 : ABH14-16-2040 / ABH18-2040 216 0,80 0,65 0,65
« Dla PCX2540 : ABH16-18-2540 218 0,80 0,80 0,80
Dla PCX3040 : ABH16-3040 / ABH18-3040 * dla tytan-cynku i miedzi

Dla PBS2040 : ABH14-16-2040BS / ABH18-2040BS
Dla PBS2540 : ABH16-18-2540BS

Dla PVS2050M : ABH14-16-2040VS

Dla PVS3050-10MR : ABH16-3040VS / ABH18-3040VS

Prowadnica dla nozyc krazkowych

» Dla PCX2040 : RCX2040A
» Dla PCX2540 : RCX2540A
» Dla PCX3040 : RCX3040A
 Dla PZX2040 : RZX2040

 Dla PBS2040 : RGS2040A
 Dla PBS2540 : RGS2540A

Nozyce krazkowe CCM (nalezy przewidziec¢ prowadnice)

» Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty

» Nozyce wykonane ze stali poddanej obrobce cieplnej - dtuga zywotnosé¢
» Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantujace precyzje cigcia

» Maksymalna grubos¢ ciecia: 0,8 mm

Z)JOUANE
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-2 Laginarki segmentowe

8

Zaginarka typu HS13

» Segmentowana belka gnaca, dociskowa i podporowa

« Docisk realizowany za pomoca dzwigni

« Regulowana wysokos¢ belki podporowej

* Wyposazenie dodatkowe: komplet 4 kot HS13R

Zaginarki typu HS23 i HS33

» Segmentowana belka gnaca,
dociskowa i podporowa«t

« Docisk realizowany za pomoca
pedatu noznego

» Automatyczna blokada

» Zewnetrzne segmenty zakonczone
skosem

 Regulowana wysokos¢ belki gnacej

Zaginarki typu HS2S i HS3S

» Segmentowana belka gnaca i dociskowa
« Docisk realizowany przez pedat nozny

» Automatyczna blokada
« Regulowana wysokos¢ belki gnacej

Robocza dtugosc¢ giecia (mm)

Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2)

Maksymalny kat giecia

Wysokos¢ segmentow belki podporowej (mm)
Wysokos¢ segmentow belki gnacej (mm)
Wysokosc robocza segmentéw (mm)

Wymiary (mm)

Masa (kg)

Szerokos¢ klinéw (mm)

/) JOUANEL
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1050
1,2

150°
50
45
72
1500 x 800
190

25, 30, 35, 40, 45,
50, 75, 100, 150,
250, 250

1020

150°

54

70

120
1350 x 850

385

25, 30, 35, 40, 45,
50, 75, 100, 150,
200, 270

1270
1,5

150°
54
70
120
1 600 x 900
415

25, 30, 35, 40, 45,
50, 75, 100, 150,
200, 250, 270

Szybki demontaz
segmentow

1020

135°

70

30
1350 x 850

310

25, 30, 35, 40, 45,
50, 75, 100, 150,
200, 270

1270
1,5
135°
70
30
1 600 x 900

360

25, 30, 35, 40, 45,
50, 75, 100, 150,
200, 250, 270



-2 Uniwersalne zaginarki elektryczne PTL

-

;\\ 25 JOURNEL

PTL 'Q p—
e .

Zaginarka PTL jest przystosowana do prac \
blacharskich w budownictwie, wentylacji oraz = E —
wyrobach aluminiowych. UE ~ >
Jej sterowanie, catkowicie zmotoryzowane,
sprawia, ze maszyna jest szybka, elastyczna i
tatwa w eksploatacji. i

-1

Wyposazenie standardowe

» Nozne sterowanie docisku belki gornej zapewnia umozliwia prace z wolnymi rekoma

« Sterowanie belka gnaca za pomoca przycisku

« Elektromechaniczny ogranicznik katowy od 0 do 145°

« 15-milimetrowa listwa belki gnacej w standardzie z mozliwoscia wymiany na 30- i 40-
milimetrowa na zyczenie

» Regulacja promienia giecia

» Regulacja strzatki ugiecia belki gnacej oraz belki podporowej

« Wymienna listwa belki dociskowej o kacie 35° utatwiajaca produkcje profili ,,U”

Wyposazenie dodatkowe: strona 11

Dtugos¢ robocza giecia (mm) 2 050 2 550 3050
Maks. grubos¢ blachy* (mm): Listwa 15 mm Listwa 30 mm Listwa 15 mm Listwa 30 mm Listwa 15 mm Listwa 30 mm
Miedz, stal ocynkowana, stal

powlekana (<40kg/mm2) 1.0 1.5 0.8 1,2 0,7 1.0

Aluminium, tytan-cynk (<15kg/mm2) 1,5 2,0 1,2 1,8 1,0 1,5
Moc catkowita (kW) 1,75 1,75 1,75
Wymiary bez tylnego zderzaka (mm) 2705 x 620 x 1 190 3205 x 620 x 1 190 3705 x 620 x 1190
Masa brutto (kg) 1200 1 400 1600

* Minimalna szerokos¢ giecia jest réwna 12-sto krotnosci grubosci blachy dla maksymalnych mozliwosci maszyny

—/2 Uniwersalne zaginarki elektryczne PTN

It .
= l ""{’a”ﬂ”l-" J‘ 2

Elektryczna zaginarka PTN zostata specjalnie L
zaprojektowana, aby zwiekszy¢ mozliwosci
produkcyjne.
PTN EE: zaginarka elektryczna ]
« Elektryczna obstuga belki gnacej i dociskowej, s

sterowanie nozne

PTN TE: zaginarka z elektryczna belka gnaca

« Elektryczna obstuga belki gnacej
« Reczny, rownomierny docisk belki gérnej za pomoca kota obrotowego

A
1
Wyposazenie standardowe dla PTN M, TE, EE J

» Reczny ogranicznik katowy, z podziatka od 0 do 160° <
« Listwa belki dociskowej nachylowana pod katem 40°,
utatwiajaca giecie w ,,U” 1

« Listwa belki gnacej o szerokosci 50 mm (PTN2050-40,
2550-30 i 3050-30) i 40 mm dla pozostatych modeli 40
0u 50 ° 9

A = minimum 12-sto krotnos¢
grubosci blachy

/) JOUANEL
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-2 Uniwersalne zaginarki elektryczne PTN

Dtugosc robocza giecia (mm) 1050 1550 2050 2050 2050 2550 2550 3050 3050
Maks. grubos¢ blachy (mm):
miedz, stal ocynkowana, stal 3,0 3,0 2,0 3,0 4,0 2,0 3,0 2,0 3,0

powlekana (<40kg/mm?2)
Wymiary bez tylnego zderzaka 2110x830 2610x830 3110x830 3110x830 3110x830 3610x830 3610x830 4110x830 4 110x 830

(mm) x 1160 x 1160 x 1160 x 1160 x 1160 x 1160 x 1160 x 1160 x 1160
Masa brutto (kg) 1250 1 650 1900 2 400 2 800 2 850 3100 3100 3 400
Szerokos¢ listwy gnacej (mm) 40 40 40 40 50 40 50 40 50
Moc catkowita (kW) 1,5 1,5 1,5 2,2 3,0 2,2 3,0 2,2 3,0
M (reczna) v v v

TE (elektryczne giecie) v v

EE (elektryczny docisk i giecie) v v v v v v v v v

Uwaga: promien giecia jest rowny 3- krotnosci grubosci blachy przy maksymalnej zdolnosci. Minimalna szerokos¢ giecia jest rowna 10-cio krotnosci grubosci blachy

-/ Specjalne listy gnace dla PTN M, TE, EE

Listwy do giec¢ specjalnych \i XJ 5 g

Listwa belki gnacej Listwa klamrowa 20° Listwa tzw. ,,obcas”
RT 15, 20 i 30 mm RAG RTA

Korzystanie z tych listew zmniejsza mozliwosci maszyny o:
« 30% dla listwy RT30, RTA, RTO

« 50% dla listwy RAG, RT20, RTB (na zyczenie)

« 60% dla listwy RT10iRT15

<

L. . L. Listwa segmentowa Listwa tzw. ,,obcas”
Przyktady gie¢ zrealizowanych przy uzyciu RTO RTB

dostepnych listew

~ T wp5) P

Szerokosc i liczba segmentow wedtug modelu zaginarek PTN

PTN1050
PTN1550
PTN2050 -
PTN2550 4
PTN3050

N o 4 o
AN o o o
AN o oo
A N NN =
AN o o
N ANN =
AN NN =

N o 4
N N 2 2
A N NNN
A N NN =
A N NN =2

-
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-2 Wyposazenie dodatkowe do zaginarek
PTL, PTN TE i PTN EE

Tylny zderzak ze sterowaniem elektrycznym i stotem podporowym BAE

Pulpit sterowniczy umieszczony jest z przodu maszyny. Pozwala on odczytywac pozycje

zderzaka.

« Tylny stot pozwalajacy podtrzymac arkusze o duzych wymiarach

o Zakres przesuwu zderzaka od 12 do 750 mm

« Predkos¢ posuwu rézni sie w zaleznosci od modelu
PTL : 50 mm/s
PTN : 30 mm/s

Automatyczny cykl giecia CAP

Pozwala on na potaczenie operacji zaginania,
luzowania belki dociskowej oraz powrotu belki
gnacej do pozycji poczatkowej

« 25% zysku wydajnosci

« Pozwala operatorowi na prace na srodku maszyn

Tylny zderzak reczny na suwnicy zebatkowej PTN-GAC

e Od 25 do 500 mm dla modeli o dtugosciach 1 050, 1 550 i 2 050 mm
« Od 25 do 750 mm dla modeli o dtugosciach 2 550 i 3 050 mm

-/ Sterowanie cyfrowe dla PTL i PTN EE

efla
+ EE—

Inv Ret |

Parametry techniczne SIEM PRO ML IREANANE
o Mozliwos¢ pracy w trybie recznym i automatycznym
« Kolorowy, dotykowy 6” ekran dotykowy
« Szybkie programowanie
» Pamig¢ wewnetrza pozwalajaca na zapis 2 000 programoéw, kazdy do 20 gie¢
« Zliczanie i odliczanie liczby sztuk produkcyjnych
« Szybkie i nieograniczone powielanie programu
« Zarzadzanie obrotem i/lub odwrdceniem arkusza
» Automatyczna korekta kata giecia w funkcji elastycznosci materiatu (rodzaj, grubosé)
« Dostep chroniony hastem w zaleznosci od statusu operatora (programowanie, uzywanie programow)
 Zarzadzanie serwisowaniem maszyny (automatyczne przypomnienia o zabiegach okresowych, historia wykonanych

interwencji)
« Elektryczny zderzak tylny od 12 do 750 mm ze stotem podporowym, predkos¢ posuwu 65 mm/ BAE
» Automatyczny cykl giecia CAP

11
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-2 Uniwersalna zaginarka PTS

PTS

Uniwersalna zaginarka PTS w 3 i 4 metrach dtugosci, o zdolnosci od 1 do 1,5 mm, z graficznym
sterowaniem cyfrowym pozwalajacym na szybkie i intuicyjne programowanie giecia.

o\

a—

Robocza dtugosc¢ giecia (mm) 3100 4100

Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal

ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2) z 1,5 1,0

listwa 25 mm

Wysokos¢ stotu podporowego (mm) 830 830

Kat listwy belki dociskowej 20°

Przeswit belki dociskowej (mm) 130

Wymienna listwa belki gnacej, szerokos¢ (mm) 10, 15 lub 25

Zasilanie elektryczne 400V trojfazowe + Z + N

Moc catkowita (kW) 3,0 4,0
Wymiary z tylnym zderzakiem (mm) 4260x1778x 1650 5260x1778x 1650
Masa brutto (kg) 2700 3300 Elektryczny zderzak tylny

Specjalne listwy belki dociskowej: prosimy o kontakt

Kurtyna swietlna Mozliwos¢ przesuniecia zderzaka

12
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-/ Uniwersalna zaginarka PTS
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Symulacje gie¢ do wyboru przez operatora Biblioteka profili

Sterowanie cyfrowe z dynamicznym systemem graficznym

« Ekran dotykowy 15" dynamicznej grafiki z ruchoma ostona ochronna
« Rdzne hasta dostepu dla programowania, serwisowania i pracy
« Stanowisko pracy wyposazone w kurtyny swietlne, pozwalajace na giecie blachy
przy zachowaniu petnego bezpieczenstwa (norma CE 2009)
« Zarzadzanie serwisowaniem maszyny
« Automatyczna analiza mozliwosci wykonania profilu
« Realizacja programéw na komputerze jako opcja. Prosimy o kontakt
« Mozliwos¢ zapisu programéw na nosniku danych USB (PenDrive)
« Biblioteka profili
« Automatyczne tworzenie programow przy udziale programu CAD
» Automatyczne zarzadzanie pozycja belki dociskowej (otwieranie i zamykanie)
« Regulator predkosci belki gnacej i automatyczna korekta kata giecia wedtug
materiatu i jego grubosci (90°/s)
« Powielanie i modyfikacja programow
« Zaginanie na okragto poprzez docisk belki gornej, wybor 3 jakosci giecia
« Symulacja giecia z kalkulacja antykolizyjng
« Automatyczne zarzadzanie obrotem i odwréceniem arkusza
« Zliczanie i odliczanie zrealizowanych sztuk
. Elektryczny zderzak tylny z automatycznym wariatorem predkosci
doktadnos¢ + 0,1 mm
automatyczny regulator predkosci
12 palcow
- zakres przesuwu od 12 do 750 mm
Predkos¢ przesuwu 300 mm/s

COCEONONEE |

(s "

. s
Kalkulacja antykolizyjna

Eﬁﬁ«h‘k}s\f NOWOSC: Kontrola i automatyczna korekta kata giecia

13
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Zaginarki hydrauliczne PGL

Zaginarka hydrauliczna PGL

« Konstrukcja spawana mechanicznie, obrabiana, szeroko gabarytowa, aby zapewnic
doskonata sztywnos¢

« Gtebokosc¢ robocza zaginania (gardto): 1 300 mm

« Listwa belki dociskowej wytrzwana ze stali wzmacnianej (42CrMo4)

« Sterowanie przystowane dla jednego jak i dwoch operatorow

« Zgodnos¢ z normami CE

UWAGA: zaginarka PGL nie fukncjonuje bez cyfrowego uktadu sterowania

Uktady sterowania do wyboru:

Sterowanie cyfrowe SIEM-PRO

« Kolorowy, 6- calowy ekran dotykowy

 Rézne kody dostepu dla programowania, konserwacji i operatora

 Zderzak tylny o zakresie przesuwu: 25 -1 300 mm, 2 pozycje, automatyczne
zarzadzanie

» Automatyczna zmiana predkosci posuwu zderzaka tylnego

» Pamig¢: 1 000 programoéw x 20 giec

« Zarzadzanie odwrdceniem i obrotem arkusza

« Zliczanie i odliczanie wykonanych sztuk

« Zarzadzenie korekta kata giecia w funkcji materialu i jego grubosci

Sterowanie cyfrowe z dynamiczng grafika PGL-GRAPH

Kolorowy, 15- calowy ekran dotykowy, z ostong ochronng

Rozne kody dostepu dla programowania, konserwacji i operatora

Kurtyny swietlne przy opuszczaniu belki dociskowej (norma CE 2009) pozwalaja

na szybki docisk w petnym bezpieczenstwie

Biblioteka surowcow

Biblioteka profili

Zarzadzanie konserwacja maszyny

Automatyczna analiza mozliwosci wykonania profilu

Automatyczne tworzenie programéw przy udziale programu CAD

Pamiec¢: 1 000 programéw

Programowanie graficzne lub przy uzyciu tabeli (do wyboru)

Automatyczne zarzadzanie pozycja belki dociskowej (otwieranie i zamykanie)

Regulator predkosci belki gnacej i automatyczna korekta kata giecia wedtug

materiatu i jego grubosci (90° /s)

« Duplikowanie i edycja programow

« Zaginanie na okragto (zwijanie) poprzez docisk belki gornej, wybor 3 jakosci

giecia

Symulacja giecia z kalkulacja antykolizyjna

Automatyczne zarzadzanie obrotem i odwroceniem arkusza

Zliczanie i odliczanie zrealizowanych sztuk

Elektryczny zderzak tylny z dwoma pozycjami w zarzadzaniu automatycznym:
doktadnos¢ + 0,1 mm
automatyczny regulator predkosci
12 palcow
zakres przesuwu od 12 do 750 mm
Predkos¢ przesuwu do przodu 300
mm/s, do tytu 500 mm/s

A
¥

Edycja profilu
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-/ Zaginarki hydrauliczne PGL

Wyposazenie dodatkowe

 Hydrauliczne nozyce krazkowe PGL-COUT

- Wyposazone w zdejmowany wspornik do ciecia szerokich arkuszy

- Regulowana szczelina i kat miedzy ostrzami
- Maks. grubos¢ ciecia (mm): 1,5 lub 3 mm

« Automatyczna regulacja gtebokosci PGL-REG-COL pozwalajaca na dostosowanie

odpowiedniej pozycji belki dociskowej zaleznie od grubosci gietego materiatu

« Stot pomocniczy na kotkach

- 4000 x 1000 x 930 mm PGL-TABLE4
- 6000 x 1000 x 930 mm PGL-TABLE6

Ll 7 Y %

PGL4000-1 4050
PGL4000-15 4050
PGL4000-2 4 050
PGL4000-3 4050
PGL6000-15 6 050
PGL6000-2 6 050
PGL6000-3 6 050
PGL8000-15 8 050
PGL8000-2 8 050
PGL8000-3 8 050
PGL10000-15 10 050
PGL10000-2 10 050
PGL10000-3 10 050
PGL12000-2 12 050
PGL12000-3 12 050

1,0
1,5
2,0
3,0
1,5
2,0
3,0
1,5
2,0
3,0
1,5
2,0
3,0
2,0
3,0

2,3
4,5
7,5
9,0
11,0
7,5
15,0
15,0
9,5
18,0
9,0
15,0
22,0
22,0
30,0

3100
3 500
3 600
5200
4400
7 500
8200
7 000
7 500
11 000
7700
9 400
10 400
10 900
17 200

4 350
4350
4 350
4 350
6 350
6 350
6 350
8 350
8 350
8 350
10 350
10 350
10 350
12 400
12 400

1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700
1700

1 500
1500
1 500
1 500
1500
1 500
1 500
1500
1 500
1500
1500
1 500
1 500
1500
1 500

15/30
15/30
15/30
15/40
15/30
15/30
15/40
15/30
15/30
15/40
15/30
15/30
15/40
15/30
15/40

7,6
13,9
24,6
31,2
21,1
38,6
43,9
24,2
49,3
63,1
30,8
60,1
83,6
74,4
99,8

Uwaga: przy maksymalnych mozliwosciach promiern giecia jest rowny 3- krotnosci grubosci blachy. Minimalna szerokos¢ giecia jest rowna 10- krotnosci grubosci

blachy
*dla blachy o twardosci < 40 kg/mm2

15
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-/ Prasy krawedziowe PPS

Wyposazenie standardowe | A9 26

Belka skretna szeroko gabarytowa zapewniajaca rownolegtosc srub kulowych podczas opuszczania

pod cisnieniem. Ponadto:

« Stot pomocniczy z mozliwoscia demontazu, dostosowany do duzego nacisku - dtuga zywotnos¢

« Blok hydrauliczny z podwdjnym zabezpieczeniem oraz regulowanym naciskiem

» Regulowane podpory przednie zapewniajace komfort pracy 1

o Zderzak tylni zamontowany na suwnicy. Jest on regulowany wzgledem wysokosci (0$ Z) €27,
regulacja gtebokosci jest ustawiana za pomoca sruby mikrometrycznej @3 zapewniajac doskonata
precyzje Mozliwos¢ podnoszenia palcow zderzaka 4 |

« Szybka i bezwysitkowa zmiana matrycy @5 [

« Programator w dwuosiowy X i Y, 19 programéw x 19 giec¢ @ |

» Matryca multi-V (patrz detale) |

« Stempel gnacy o dtugosci 550 mm lub 800 mm w zaleznosci od modelu 7 150

« Kurtyny swietlne zapewniajace bezpieczenstwo pracy @ |

« Sterowanie za pomocga pedatu noznego 9

« Zasilanie 400V trojfazowe + neutralny + ziemia

» Mocowanie stempla typu PROMECAM

Z)JOUANEL
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-/ Prasy krawedziowe PPS - parametry techniczne

PPS1030 1100 30 800 250 120 340 800 5-500 2 4,0 80 10 1500 1350 1650 1980
PPS2050 2200 50 1800 250 120 340 800 5-600 2 5,5 80 10 2700 1450 1950 3200
PPS3080 3200 80 2650 320 120 370 900 5-600 4 7,5 80 10 3700 1550 2210 5100
PPS3120 3200 120 2650 320 150 370 900 5-600 4 11,0 80 10 3700 1650 2350 7200
PPS3160 3200 160 2650 320 150 410 900 5-600 4 11,0 80 9 3700 1700 2450 8650
PPS3200 3200 200 2650 320 200 470 1050 5-600 4 15,0 80 9 3700 1850 2450 11200
PPS3250 3200 250 2650 320 200 470 1050 5-600 4 18,5 80 9 3700 1850 2800 12500
PPS3300 3200 300 2650 350 250 570 1150 5-800 4 25,0 80 9 3700 2050 3400 19500
PPS3400 3200 400 2650 350 250 570 1200 5-800 4 30,0 80 9 3700 2150 3450 21000
PPS4120 4100 120 3100 320 150 370 900 5-600 4 11,0 80 10 4600 1700 2450 9200
PPS4160 4100 160 3100 320 150 410 900 5-600 4 11,0 80 9 4600 1700 2500 10500
PPS4200 4100 200 3100 320 200 470 1050 5-600 4 15,0 80 9 4600 1850 2800 13500
PPS4250 4100 250 3100 320 200 470 1050 5-600 4 18,5 80 9 4600 1850 2850 14650
PPS4300 4100 300 3100 350 250 570 1150 5-800 4 25,0 80 9 4600 2050 3400 21250
PPS4400 4100 400 3100 350 250 570 1150 5-800 4 30,0 80 9 4600 2150 3450 24300
PPS4500 4100 500 3100 350 250 570 1000/700  5-800 4 30,0 80 9 4600 2300 3550 31000
PPS6160 6100 160 5100 320 200 450 1000 5-600 4 11,0 80 9 6600 1850 2950 15500
PPS6200 6100 200 5100 320 200 540 1100 5-800 4 15,0 80 9 6600 1950 3180 19520
PPS6250 6100 250 5100 320 200 540 1500 5-800 4 18,5 80 9 6600 1950 3250 22340
PPS6350 6100 350 5100 350 250 550 1000/700  5-800 4 30,0 80 9 6600 2150 3600 29200
PPS6450 6100 450 5100 350 250 630 1000/900  5-800 4 30,0 80 9 6600 2300 3650 39520
PPS6550 6100 550 5100 400 300 630 1100/1000  5-800 4 30,0 80 9 6600 2350 3900 48650

Wyposazenie dodatkowe

« 2-osiowe sterowanie CNC DELEM PPS-DA41 oferuje kompletng i tatwa w obstudze
konfiguracje, modyfikacje oraz zapis potozenia osi srub kulowych jak rowniez zderzaka

tylnego.

- Ekran 4,7 monochromatyczny

- Sterowanie zderzakiem tylnym

- Bezposrednie programowanie kata

- Korekta kata wedtug uzywanego materiatu

- Ustawienia narzedzi i biblioteki

- 100 programow

- 25 zagie¢ w jednym programie

- Licznik elementow

« Stot o szerokos¢ 60 mm, przystosowany do matryc samocentrujacych:
Dtugos¢ = 1 020 mm : PPS-T1100B60
2 100 mm : PPS-T2100B60
3100 mm : PPS-T3100B60 @
4100 mm : PPS-T4100B60

107 1

« Standardowy stempel dzielony (segmentowy) dtugosci 800mm
Segmenty: 100, 10, 15, 20, 40, 50, 200, 265, 100 mm POIN-S86-0.6F <7° lub POIN-S24-0.5F 10 &

35

10

« Stempel 24°, promien 0,5 mm, dtugos¢ 550 lub 800 mm wedtug modelu 10
» Reczna kompensacja strzatki ugiecia z odnosnikiem pozycji, dtugosc zalezna od maszyny: PPS-BM 1
« Szybkie mocowanie stempla PPS-SR

» Dodatkowe palce zderzaka tylnego

« Narzedzia i zabezpieczenia dla wrazliwych materiatow jak np.
powlekanej stali

« Inne potrzeby: prosimy o konsultacje

/) JOUANEL
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¢~ JZawijarki krawedziwe (wulsztanga)

Elektryczne zawijarki
krawedziowe
BAGPRO2, BAGPRO3, BAGPRO4

Elektroniczna regulacja czasu cyklu roboczego
oraz mozliwos$¢ zerowania pozycji watka

zwijajacego pozwala operatorowi na doktadne
ustawienie dtugosci zawiniecia oraz wytwarzanie
powtarzalnych elementow z doskonata precyzja.

Uwolnienie boczne :
patent JOUANEL

-~

Wyposazenie standardowe

» Urzadzenie do zagniatania, pozwala na wykonanie
tej operacji bezposrednio na maszynie (oprocz
BAGPRO4)

« Elektroniczna regulacja dtugosci cyklu roboczego

» Maszyna dostarczana w standardze z
nastepujacymi watkami zawijajacymi:

BAGPRO2 @14 mm, BAGPRO3 @16 mm i BAGPRO4 Maksymalna grubo$¢ zawijanej blachy dla maszyn recznych
@18 mm oraz elektrycznych (mm)
- Stot przedni - 018 wigksze
« Sterowanie nozne Dtugos¢ robocza (mm) 2040 2040 2040 3040 2040 3040 4000
. . Tytan-cynk / miedz 0,65 0,8 0,8 0,65 0,8 0,8 0,8
Przewagl techniczne Stal nierdzewna 0,4 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,5
« Uwolnienie boczne pozwala tatwo usuna¢ zawiniecie Stal galwanizowana 05 063 07 053 075 0,63 0,63

bez koniecznosci wyciagania watka
« Szybkos¢ wykonania
» Komfort pracy
« Regularnos¢ produkcji

« Szybka regulacja Masa (kg) 310 465 620
. . Wymiary (mm) 2600x1100x1120  3600x1100x1120 4500 x1100x 1120
Wyposazenle dodatkowe Zasilanie 220V jednofazowe 220V jednofazowe 220V jednofazowe
« Inne $rednice watkow zawijajacych @ watkow zawijajacych (mm) 12, 14, 16, 18, 20, 24, 28 16, 18, 20, 24, 28 18, 20, 24

Reczne zawijarki krawedziowe
BAG2040MP, BAG2300MP, BAG3030MP 3

 Naped z przektadnia pozwala pracowa¢ samemu

» W standardzie maszyny sa wyposazone w watki:

e @14 mm dla 2040, @16 mm dla 2300 i @16 mm dla 3030
 Urzadzenie do zagniatania 2

« Duza regularnos¢ zawiniecia @

Masa (kg) 120 130 220
Wymiary (mm) 2 400 x 700 x 1 300 2 800 x 800 x 1 300 3 400 x 800 x 1 300
O watkéw zawijajacych 12, 14, 16, 18,20, 16, 18, 20, 24 16, 18, 20, 24
(mm) 24, 28

Reczna zawijarka krawedziowa BAG1020MD

» Wyposazona w standardzie w watek zawijajacy @ 14 mm

Wyposazenie dodatkowe

» Dwie podpory PM #
» Watki zawijajace: BAG12-1020MD, BAH14-1020, BAH16-1020, BAH18-
1020, BAG20-1020MD, BAG22-1020MD, BAG24-1020MD

BAG1020MD
z podporami

18
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@ Gilotyny dzwigniowe typu CL \ a

Gilotyna dzwigniowa jest idealng maszyna dla osob
pracujacych z cynkiem i innymi metalami kolorowymi.
tatwe do wykonania ciecie trasowane dzieki dobrej
widocznosci ostrzy. Ksztatt ostrzy pozwala na ciecie
matych wymiarow z szybkim tempie.

@ CL1020-15C

* Ruchomy zderzak katowy

» Reczny docisk blachy z systemem blokujacym

« Dzwignia zréwnowazona przed przeciwwage

» Zderzak na suwnicy zebatkowej regulowany za pomoca
kota recznego

@ CL2030-10

« Dwie pétki pozwalaja oszczedzi¢ miejsce
sktadowania arkuszy, szer. 750 mm

» Regulacja zderzaka na suwnicy zebatkowej
jest szybka, precyzyjna i wygodna dla
operatora, poprzez koto obrotowe z
licznikiem cyfrowym <1

« Wywazona dzwignia dzieki zastosowaniu
sitownika pneumatycznego

« Stot pomocniczy wielkowymiarowy

Dtugosc¢ robocza ciecia (mm) 1020 2030

Maks. grubos¢ blachy (mm):

miedz, stal ocynkowana, stal 0,4-1,5 0,4-1,0
powlekana (<40kg/mm2) *

Wymiary (mm) 1700 x 1100 x 1150 2600 x 1100 x 1800
Wymiary stotu (mm) 1 000 x 700 2 200 x 800
Masa (kg) 380 484
Zakres skoku zderzaka (mm) 20-500 40-500
Zderzak katowy (mm) 700 700
Wysokos¢ stotu (mm) 780 850

* minimalna - maksymalna

19
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/. Reczne nozyce gilotynowe CGMC

Nozyce gilotynowe CGMC

» Automatyczny docisk blachy 1

« Zderzak tylny na suwnicy zebatkowej z podziatka od 15
do 500 mm 2", wyposazony w podtrzymanie blachy w
odlegtosci 80 mm od ostrza

» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny

« Stot przedni o szerokosci 300 mm z trzema podziatkami
milimetrowymi

o Wysokos¢ stotu 680 mm

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrocenia

Wyposazenie dodatkowe

« Odbidr Scietych arkuszy z przodu maszyny, na 4 kotach jezdnych
CGMC-BR 3

Robocza dtugosc¢ ciecia (mm) 1050
Maks. grubos$¢ blachy (mm): miedz, stal 04-15
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2)* ’ ’
Masa (kg) 370
Wymiary (mm) 1550 x 1250

* minimalna - maksymalna

20
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egulacja zderzaka
tylnego za pomoca
kota obrotowego
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@ Nozyce gilotynowe CGM

« Stot o szerokosci 300 mm z prostokatnym zderzakiem z podziatka do 650 mm

» Wydrazenia w stole co 10 mm, dla doktadniejszego pozycjonowania arkusza

» Zderzak tylny na suwnicy zebatkowej z licznikiem cyfrowym o skoku od 15 do 500 mm gwarantuje perfekcyjna
rownolegtosc ciecia 1

» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny do pracy z duzymi arkuszami

» Automatyczny docisk blachy wyposazony w gumowy ochraniacz w celu uniknigecia znakowania arkuszy 2

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrocenia

« Odbidr Scietych arkuszy z przodu maszyny <3

Dtugosc¢ robocza ciecia (mm) 2030 2 300

Maks. grubosc¢ blachy (mm): miedz, stal : :
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2)* BT Lo
Wymiary (mm) 2400 x 1360x 1250 2650x1600x1250
Masa (kg) 590 700

derzak tylny na suwnicy
zebatkowej z cyfrowym
czytnikiem pozycji

* minimalna - maksymalna

Automatyczny docisk

Szybki odbior scietych
arkuszy dzieki wycieciom
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/7 Reczne gilotyny CGM

@ Nozyce gilotynowe CGM3030-12

« Stot o szerokosci 300 mm i wysokosci 880 mm, z prostokatnym zderzakiem z podziatka do 750 mm
» Wydrazenia w stole co kazde 10 mm, dla doktadniejszego pozycjonowania arkusza

» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny do pracy z duzymi arkuszami

» Automatyczny docisk blachy wyposazony w gumowy ochraniacz w celu uniknigcia znakowania arkuszy
« Jednolite, odwracalne ostrza

« Boczne dzwignie z przektadniami zmniejszajace wysitek operatora
« Odbior scietych arkuszy z przodu maszyny

@ Wyposazenie dodatkowe

 Tylny zderzak na suwnicy zebatkowej z licznikiem cyfrowym o skoku od 15 do 500 mm CGM3030-GAC500
 Tylny zderzak na suwnicy zebatkowej z licznikiem cyfrowym o skoku od 15 do 750 mm CGM3030-GAC750

Dtugosc¢ robocza ciecia (mm) 3030

Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal 0.4-12
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mm2)* ’ )
Wymiary (mm) 3420x 1860x 1310
Masa (kg) 1050

* minimalna - maksymalna

Automatyczny docisk

Szybki odbior scietych
arkuszy dzieki wycieciom
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@ Nozyce gilotynowe CGS

CGS zostata idealnie dostosowana do wymogow przedsiebiorstw blacharskich, metaloplastyki, serwisow technicznych, szkolnictwa
zawodowego i innych.

Maszyna jest produkowana w dtugosciach od 1 do 3 metrow.

@ Przewagi techniczne

« Tylny zderzak na suwnicy zebatkowej o skoku od 15 do 500 mm z licznikiem cyfrowym gwarantuje perfekcyjna rownolegtosc ciecia
* Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny do pracy z duzymi arkuszami

» Automatyczny docisk blachy wyposazony w gumowy ochraniacz zapobiegajacy rysowaniu arkuszy

« Odbior scietych arkuszy z przodu maszyny

« Sterowanie nozne

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrécenia AU;‘;:;?&YCZ”Y

« Stot o szerokosci 300 mm z prostokatnym zderzakiem z podziatka do 650 mm
» Wydrazenia w stole co 10 mm, dla doktadniejszego pozycjonowania arkusza
« Oswietlenie linii ciecia

« Licznik cie¢ z mozliwoscia zerowania
« Zgodnos¢ z normami UE

Oswietlenie linii 11 '
ciecia 1A
[}
\
%
L

Szybki odbior Scietych
arkuszy dzieki wycieciom

@ Wyposazenie dodatkowe

o Elektryczny, tylny zderzak ze sterowaniem z przodu
maszyny, z doktadnoscia +0,1 mm, pozwala na wygodne
wykonywanie precyzyjnych cie¢ CGS-BAS

« Tylny zderzak w wersji recznej i elektrycznej moze by¢
wyposazony we dodatkowy wspornik arkusza, co znacznie
utatwia prace z arkuszami o duzych szerokosciach i
blachami cienkimi CGS-PST «1¥

« Tylny wspornik w standardzie w CGI4030-10

ylny wspornik
arkusza

Dtugosc¢ robocza ciecia (mm) 1030 1530 2030 2530 3030 4030
Maks. grubos¢ blachy (mm):
miedz, stal ocynkowana, stal 0,4-2,5 0,4-2,0 0,4-1,8 0,4-1,2 0,4-1,2 0,4-1,0

powlekana (<40kg/mm2) *

Wymiary (mm) 1340x1340 1840x1340 2370x1370 2900x1370 3370x1370 4340x 1340

1240 1240 1240 1240 1240 1240
Masa (kg) 1020 1250 1270 1 446 1610 2 700
Moc (kW) 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
Zasilanie ** 400Vtri+N 400Vtri+N 400Vtri+N 400Vtri+N 400V tri+N 400V tri+N
Tempo (ilo$¢ cie¢/min) 26 26 26 26 26 26
Kat ciecia 1,7 1,7 1,5 1,5 1,5 1,5
* minimalna - maksymalna 23

** wybor napiecia do sprecyzowania przy zamoéwieniu
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_/*. Wahadtowe gilotyny hydrauliczne CHS

Gilotyna typu CHS Gilotyna typu CHS RM

« Automatyczna, elektryczna regulacja szczeliny migedzy » Reczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami z boku
ostrzami po wyborze grubosci materiatu maszyny 5

« Elektryczny zderzak tylny od 20 do 900 lub 1000 mm « Elektryczny zderzak tylny od 20 do 900 lub 1000 mm
(wedtug modelu), chowany na koncu przesuwu, z (wedtug modelu), chowany na koncu przesuwu, z
wyswietlaczem cyfrowym wyswietlaczem cyfrowym

« 4 ostrza ze stali poddanej obrdbce cieplnej « Dtugos¢ ciecia regulowana potencjometrem

» Automatyczna korekta luzow miedzy sruba i nakretka « Oswietlenie linii ciecia
zderzaka tylnego « 4 ostrza ze stali poddanej obrobce cieplnej

» Automatyczny regulator predkosci w funkcji « Fotokomorkowe bariery ochronne zabezpieczajace
Zaprogramowanego przemieszczenia dostep do tylnej czesci maszyny

« Zliczanie, odliczanie cie¢ » Prostokatny zderzak przedni, dt. 1 m z podziatka

« Licznik sumujacy e Przedni wspornik 1 m

» Programator z 650 programami, 10 sekwencji na program « Stot kulowy @3
(zderzak tylny oraz liczba sztuk) » Wycieta ostona umozliwiajaca ciecie waskich arkuszy 2

« Mozliwa praca w trybie recznym o Zgodnos¢ z normami CE

 Ekran dotykowy 6 » Dostarczona z petnym zbiornikiem oleju

« Licznik godzinowy przypominajacy o serwisowaniu maszyny

» Hasta dostepu dla administatora i uzytkownika

» Tryb ciecia ciagtego z programowaniem czasowym
opuszczania ostrzy

« Oswietlenie linii ciecia

« Dtugos¢ ciecia regulowana potencjometrem

« Fotokomorkowe bariery ochronne zabezpieczajace dostep
do tylnej czesci maszyny @

 Prostokatny zderzak przedni, dt. 1 m z podziatka 1

e Przedni wspornik dt. 1 m ¢4

« Stot kulowy @3

» Wycieta ostona umozliwiajaca ciecie waskich arkuszy 2

 Zgodnos¢ z normami CE

» Dostarczona z petnym zbiornikiem oleju

Wyposazenie standardowe

Wycieta

Prostokatny zderzak
przedni

Zderzak o zmiennym

Pneumatyczna podpora arkusza * kacie CHS-EQC

CHS-PST

* o e o g
nalezy przewidzie¢ sprezone powietrze
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fﬁ Wahadtowe gilotyny hydrauliczne CHS

Reczna regulacja szczeliny
miedzy ostrzami

Prostokatny
zderzak dt. 1 m

Fotokomorkowe
bariery ochronne

Przedni wspornik
dt. 1m

Wycieta ostona
umozliwiajaca ciecie
waskich arkuszy

Sterowanie
nozne

Nozyce CHS2516RM

Dtugos¢ robocza ciecia (mm) 2,0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 4,0 4,0 4,0
Grubos¢ blachy min. - maks.

(mm): miedz, stal ocynkowana, 0,6-4 06-4 06-6 08-8 08-12 1-16 0,6-4 06-6 08-8 08-12 1-16 0,6-6 0,8-8 1-12
stal powlekana (<40kg/mmz2)

llos¢ wspornikow na przodzie 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4
wmazesiermien b 180 30 310 38 a2 2z de s s amoam 4@ 40 4
h 1450 1450 1600 1760 1940 1940 1620 1620 1750 1940 1940 1700 1760 2040
Masa (kg) ** 3000 3400 5200 7000 8600 11800 5100 6700 8300 10800 13800 8600 9700 13200
Moc (kW) 4,0 4,0 7,5 11,0 18,5 22,0 5,5 7,5 11,0 18,5 22,0 7,5 11 18,5
Tempo (ilo$¢ cigé/min) 20 20 18 16 16 14 20 14 14 12 10 14 12 10
Wysokos¢ stotu (mm) 735 735 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800

400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V

Zasilanie elektryczne +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z +N+Z
Kat ciecia 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5°
Liczba kul na stole podporowym 16 16 16 16 16 16 24 24 24 16 24 24 24 24

20 20- 20 20- 20-  20-  20- 20  20- 20  20- 20  20- 20
Zakres przesuwu zderzaka (Mm) o950 999 {000 1000 1000 1000 900 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Wymiary transportowe, bez zderzaka o kqcie prostym (dtugosc: 700 mm)
** Bez petnego zbiornika oleju
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' Ztobiarki - rowkarki

Ztobiarka reczna SBC

Ztobiarka budowlana do zamocowania zaciskiem na blacie stotu lub innej podstawie.
» Powlekany, regulowany zderzak umozliwiajacy duzy wysieg
« Dostarczona z 6 kompletami krazkéw (nr 3, 4, 5, 22/22, 24, 26)

Ztobiarka reczna SB1M

Ztobiarka o wzmocnionej konstrukcji, korpus odlewany, zeliwny wat SBIM + socle
Ztobiarka reczna SB5M

Ztobiarka nowej generacji z korpusem spawanym mechanicznie i watem z odlewu

zeliwnego. Maszyna zapewnia duzy wysieg dzieki zainstalowaniu dolnego wata pod

gorng czescia obudowy

Ztobiarki elektryczne SB5 i SB7

« Istnieja w dwdch wersjach:
- ze stata predkoscia obrotowa (1 lub 2 w zaleznosci od modelu), sterowana noznie
- ze zmienna predkoscia obrotowa, sterowana noznie, ogranicznik z przyciskiem

» Zmiana kierunku obrotu za pomoca podwdjnego przycisku noznego lub poprzez selektor SB5M + socle
w zaleznosci od modelu

« ze zmienna predkoscia obrotowa, sterowana noznie, ogranicznik z przyciskiem
Seyicuana, stal ponloikans (dog/mmz) 08 08 1.2 .2 .2 2,0 2,0
Sredni rozstaw osi w pionie (mm) 45 46 52 52 52 82 82
@ mocowania krazkéw (mm) 18 18 25 25 25 30 30
Wysieg (mm) 200 115 200 200 200 260 260
Masa (kg) 24 16 34 72 72 175 175
Zasilanie - - 220V mono 220V mono 400V mono 220V mono
llos¢ predkosci obrotowych 2 Zmienna 1 Zmienna
Zmiana kierunku rotacji Selektor Selektor Przycisk nozny Selektor
Podstawa / no$nik Zacisk Wopcji  Wopcji W komplecie W komplecie Jednoczesciowa Jednoczesciowa
Krazki 6 kompletow W opcji W opcji W opcji W opcji W opcji W opcji

Dostepne warianty krazkow w wyposazeniu dodatkowym

3mm 5 mm 10 mm 8 mm -~

= /
; m D m .
30 mm 50 mm

).
it 1]
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= Profilarka elektryczna do pokry¢ dachowych
na rabek stojacy

Lekka profilarka elektryczna PROBAC-LT

Specjalnie zaprojektowana do realizacji p—

profili na placu budowy » ? :

« Rozwiniecie min. 250 mm / maks. 800mm

« Sktadana prowadnica wejsciowa \

» Regulacja rozwiniecia za pomoca kota 1
obrotowego

« 7 stacji profilujacych zapewniajacych wysoka
jakos¢ wykonanego profilu

« Szybka regulacja

» Prowadzenie arkusza zaprojektowane tak, aby
wykonywac arkusze skosne (1 strona, nastepnie druga)

» 2 kota jezdne + 2 podpory + 2 uchwyty

Wyposazenie dodatkowe

« Ciecie poprzeczne reczne: zestaw zawierajacy prowadnice i nozyce krazkowe PROBAC-LT-CM 1
« Elektromechaniczny programator dtugo$ci PROBAC-LGPRO (do sprecyzowania przy zaméwieniu)

Masa brutto (kg) 256
Wymiary (mm) 1200 x 1300 x 1050
Maks_. gruboéé blachy (mm): miedz, tytan-cynk, 0.8
aluminium (<25kg/mmz2) ’
Zasilanie (V) 220V - mono 20 A
Moc (kW) 1,1
Predkos¢ profilowania (m/min) 9
Minimalna dtugos¢ profilu (mm) 400
Pierscienie zaczepowe 4

/=~ Falcownica elektryczna

Falcownica elektryczna

Falcownica do pokry¢ dachowych na rabek stojacy pozwalajaca zamknac pierwsze

oraz drugie zagiecie jednoczesnie.

o SER100A-05: wersja standardowa

o SER100A-05WAD: wersja wyposazona w zestaw krazkow tnacych SER-05GALDEC i
automatyczny wytacznik SER-05-SWITCH

Wyposazenie dodatkowe

« Zestaw zimowy SER-O5SETHIVER
« Pilot na kablu 12 m SER-O5TELECDE

Masa brutto (kg) 22
Minimalny promien do pokry¢ tukowych 2000
(mm)
Predkos¢ (m/min) od 5,5do 13
Zasilanie 230 v jednofazowe
Maksymalna grubos¢ blachy (mm): tytan-cynk, miedz, alu : 0,8
stal nierdzewna : 0,55
Minimalna szerokosc¢ taczenia (mm) 140
Minimalna temperatura uzytkowania 10°C (bez zestawu zimowego) 27
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J“j Profilarki elektryczne do pokry¢ dachowych
na rabek stojacy

Profilarki elektryczne PROBAC-BA, PROBAC-HT, PROBAC-CE 5

Specjalnie zaprojektowane do realizacji profili
nr 1 z arkuszy rownolegtych oraz skosnych,
zarowno w warsztacie jak i na placu budowy.

« Koto obrotowe z licznikiem
do regulacji szerokosci
prowadnicy wejsciowej 3a

« Koto obrotowe z licznikiem do
regulacji szerokosci rozwiniecia
arkusza 3b

« Zestaw 4 kot jezdnych wyposazonych
w blokade 4

« Pierscienie zaczepowe 5

« Prowadnica dla wozka widtowego
utatwiajaca transport wewnetrzny6

Ciecie poprzeczne catkowite lub czesciowe utatwiajace
odzyskiwanie odpadu w jednej czesci przy rozkrawaniu <17,
schemat ponizej:

Ciecie catkowite Ciecie czesciowe

N / \

1 1
Odpad

b

Regulacja ciecia wzdtuznego pozwala na jednoczesne profilowanie: 2

dwoch stron jednej strony
608770 mm | 1752805 mm !
(profilowanie arkusza 60-175 mm w dwoch cyklach roboczych) r -l

Rozwiniecie arkusza

« 1 cykl roboczy: 260-850 mm | > Inne mozliwoéci 1 F

« 2 cykle robocze: 140-850 mm w dwoch cyklach

2 _9’ T ‘ )
ﬂ

’ Arkusze sko$ne

Wyposazenie dodatkowe

« Krazki przettoczenia wzmacniajacego 2 x 20 x 1,5 mm : PROBAC-HT-NERV
« Para ramion taczeniowych z rozwijarka DVS1000 : PROBAC-DVS

[ e’

28 Krazki przettoczenia
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@_ Profilarki elektryczne do pokry¢ dachowych
na rabek stojacy

PROBAC-BA

« Stacja wprowadzajaca

« Prowadnica wejsciowa na suwnicy srubowej

« Reczne ciecie poprzeczne: catkowite lub czesciowe, odzyskiwanie odpadu

« Ciecie wzdtuzne z lub bez profilowania

« Regulacja rozwiniecia oraz szerokosci wejsciowej arkusza za pomoca 2 kot kierowniczych z licznikami
« 7 modutow profilujacych zapewniajcych wysoka jakos¢ profilowania

« Prowadzenie arkusza zaprojektowane tak, aby wykonywac profile skosne (1 strona, nastepnie druga)
« Programowanie dtugosci arkusza

PROBAC-HT

Maszyna identyczna jak PROBAC-BA posiadajaca ponadto:
« Precyzyjne programowanie dtugosci arkusza dzieki silnikowi wyposazonemu w hamulec oraz
regulator predkosci e
- . - oonooo
» Programowany licznik profili
« Licznik catkowitej wyprofilowanej dtugosci z alarmem ostrzegawczym w momencie, gdy
maszyna wymaga serwisowania

Programator PROBAC-HT
PROBAC-HT-CE oraz PROBAC-HT-CE

Maszyna identyczna jak PROBAC-BA posiadajaca ponadto:
« Elektryczne ciecie poprzeczne

Masa brutto (kg) 504 510 534
Wymiary (mm) 1600 x 1380 x 1000 1600 x 1380 x 1000 1600 x 1380 x 1000
Maks: gruboéé blachy (mm): miedz, tytan-cynk, 0.8 0.8 0.8
aluminium (<25kg/mm2) ’ ’ ’
Zasilanie (V) 220V - mono, 20 A 220V - mono, 20 A 220V - mono, 20 A
Moc (kW) 1,5 1,5 1,5
Predkos¢ profilowania (m/min) 10 15 15
Programator dtugosci doktadnos¢ + 30 mm  doktadnos¢ + 5 mm  doktadnos¢ + 5 mm
Minimalna dtugos¢ profilu (mm) 400 400 400
Pierscienie zaczepowe 4 4 4

PROBAC-HT z rozwijarka DVS1000
i ramionami tagczeniowymi
PROBAC-DVS
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/=2 Urzadzenie do tukowego wyginania
profili

Urzadzenie elektryczne RCBPRO

Maszyna przeznaczona do tukowego wyginania profili na rabek

stojacy nr 1

» Wysposazona w dwa silniki z regulatorem do najlepszej regulacji
wygiecia z obu stron

« Sterowanie nozne lub za pomoca przycisku

» Posuw do przodu oraz wstecz, odcinkowy lub ciagty

TARATAY ITNVOT

Masa (kg) 375
Minimglny promien (mm), w zaleznosci od 350
materiatu

Wymiary (mm) 800 x 800 x 1 500
Zasilanie 220 v jednofazowe
Maks. grubos$¢ blachy (mm): miedz, tytan-cynk, 0,6-0,8

aluminium (<25kg/mmz2)

Rozkrawarka RFD

Maszyna ta zostata specjalnie zaprojektowana do rozkrawania
wzdtuznego akuszy rownolegtych oraz skosnych
 Maksymalna szerokos¢ arkusza: 1 350 mm

« 1 komplet nozy @ 118 mm

« Kauczukowe watki wprowadzajace

« Sterowanie nozne

« Szlifowany wat

Prowadnica do ciec skosnych Uchwyt

Wyposazenie dodatkowe
« 1 dodatkowy komplet nozy RFD-CTSU *
(do sprecyzowania przy zamowieniu)
« Komplet 4 kot jezdnych RFD-ROUL

Masa (kg) 95

Predkosc¢ 9 m/min

Zasilanie 220V jednofazowe

Moc (kW) 0,75

Wymiary (mm) 1600 x 700 x 500

Maks. grubosc blachy z stal powlekana: 0,65 Sterowanie nozne ’ s
jednym kompletem nozy* TR TS 1 Regulowana prowadnica wejsciowa
(mm) cynk/miedz: 0,8 1000, 800, 650, 500, 385, 300 mm

stal nierdzewna: 0,5

* Dodatkowy komplet nozy zmniejsza zdolnosc
rozkrawania
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@ Profilarki specjalne do pokry¢ dachowych

Profilarki specjalne - opis techniczny

» Maksymalna grubos$¢ blachy tytan-cynk, aluminium: 0,6 - 0,8 mm
(do sprecyzowania przy zamowieniu)

» Krazki formujace wykonane ze stali ulepszonej cieplnie

« Sterowanie przdd / wstecz

» Mozliwos¢ odcinkowego biegu do przodu oraz wstecz

» Automatyczny tryb ciagtego biegu do przodu

« Zasilanie elektryczne 380V tréjfazowe

o Predkos¢ posuwu: 15 m / min

Profilarka do zawinie¢

« Szerokosc arkusza na wejsciu: 150 - 500 mm
* @ zewnetrzna zawinigcia: 14 mm PRBO14, 16 mm PRBO16, 18 mm PRBO18 Profilowanie zawiniecia
« Wymiary 3000 x 1000 x 1100 mm, masa 700 kg PRBO14 i PRBO16 i zacisku

« Wymiary 3700 x 1500 x 1100 mm, masa 1000 kg PRBO18

 Regulowana prowadnica wejsciowa

» Wyposazenie dodatkowe: prowadnica do profilowania podwojnego zawiniecia PRBO-GFDB

Profilarka do zawinie¢ i zaciskow

« Szerokosc arkusza na wejsciu: 200 - 500 mm

* @ zewnetrzna zawiniecia: 14 mm PRBO14-PIN, 16 mm PRBO16-PIN, 18 mm PRBO18-PIN
» Wymiary 3000 x 1000 x 1100 mm, masa 1000 kg PRBO14-PIN et PRBO16-PIN

» Wymiary 3700 x 1500 x 1100 mm, masa 1300 kg PRBO18-PIN

» Regulowana prowadnica wejsciowa

« Szerokosc zacisku 180° : 15 mm (inna do sprecyzowania przy zamoéwieniu)

Profilowanie zawiniecia
i profilu kasetowego

Przyktady elementéw wykonanych na profilarkach specjalnych JOUANEL.:

S 7 4 A / : 7

Realizujemy zamowienia na profilarki o roznych kombinacjach

/lt; - wykonywanych profili. Prosimy o kontakt. 31
=)
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\}i\) Kompaktowa linia do ciecia i rozkrawania

Linia MLC1250 Linia MLC1250-HT
Linia wyposazona w stacje wprowadzajaca, rozkrawajaca Maszyna identyczna jak MLC1250 wyposazona ponadto w
oraz gilotyne sterowanie cyfrowe
« Stot wprowadzajacy z walcami i regulowana prowadnica « Pulpit sterowniczy na wysiegniku z 6’ kolorowym
za pomoca kota recznego z licznikiem, szeroko$¢ maks. ekranem dotykowym
1250 mm » Automatyczne pozycjonowanie arkusza
» Zmotoryzowana stacja wprowadzajaca (1 walec stalowy e 1600 programow (maks. 999 ciec w jednym programie)
+ 1 walec kauczukowy @ 80 mm) « Wprowadzanie wtasnych programéw oraz mozliwosc ich
« Stacja rozkrawajaca ze szlifowanym watem @ 154 mm i zapisu
regulowana pozycja nozy na podziatce « Zarzadzanie produkcja: dtugosc¢ catkowita i czesciowa
« 3 komplety dwustronnych nozy cietego arkusza
* Mechaniczne nozyce gilotynowe « Mozliwos¢ rozkrawania z automatycznym podnoszeniem
« Programowany pomiar dtugosci nozy bez straty surowca
« Szeroko$¢ minimalna miedzy nozami: 70 mm dla pasa e Precyzja ciecia x0,5mm /2 m
brzegowego, 100 mm dla pozostatych o Maksymalna predkosc posuwu: 30 m / min
« Mozliwos¢ pracy w trybie recznym
Linia MLC1250-BD Linia MLC1250-HT-BD
Maszyna identyczna jak MLC1250 wyposazona ponadto w Maszyna identyczna jak MLC1250-HT wyposazona
stacje prostujaca: ponadto w stacje prostujaca:
« 3 stalowe walce @ 80 mm « 3 stalowe walce @ 80 mm
« Czytnik pozycji walcéw na podziatce « Czytnik pozycji walcdéw na podziatce

Szybki dostep do regulacji
potozenia nozy
rozkrawajacych

Wyposazenie dodatkowe dla wszystkich modeli MLC

» Komplet dodatkowych nozy rozkrawajacych* (MLC-C)
« Selektor wprowadzania - prosimy o kontakt

Masa (kg) 1200

Wymiary (mm) 1450 x 1 600 x 1 900

Moc silnikow stacji wprowadzajacej i prostujacej (kW) 1,5

Moc silnika gilotyny (kW) 1,1

Moc silnika podnoszenia nozy (kW) 0,18

Zasilanie 400 V (trojfazowe + Z + N), 16 A
Maks. grubos¢ blachy - gilotyna (mm): miedz, stal ocynkowana, stal 12

powlekana (<40kg/mm2) ’

Maks. grubos¢ blachy - rozkrawanie (mm): miedz, stal ocynkowana, 1

stal powlekana (<40kg/mm2) z 3 kompletami nozy* (mm)

32 * Uwaga, dodatkowy komplet nozy zmniejsza zdolnosc rozkrawajaca
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Proponujemy realizacje lin specjalnych wedtug wymagan Nab"r’;{e’gfv
klienta wyposazonych w ciecie, rozkrawania, foliowanie, Odcinanie brzegow Cigcie poprzeczne
uktadanie, nawijanie i profilowanie. Foliowanie

Rozwijanie Wprowadzanie

P —

Wykonczenie:
uktadanie,
profilowanie

Prostowanie
Rozkrawanie
Wykrawanie
Dziurkowanie

Stojak rolkowy SR-1

» Wysokos¢: od 650 do 1 100 mm
o Szerokos¢ rolki: 320 mm

« Srednica rolki: 35 mm

» Maksymalne obcigzenie: 100 kg

Stot rolkowy rozciggany TRX

 Przeznaczony do profilowania i wyginania arkuszy z
rabkiem stojacym, regulowana wysokos¢ umozliwia
dobrac idealna ptaszczyzne na wyjsciu z maszyny

» Mozliwos¢ potaczenia miedzy soba przy pracy ze
znacznymi dtugosciami

Wysokos$¢ min-maks (mm) 670 - 940
Dtugos¢ min-maks (mm) 420 - 1 300
Szeroko$¢ (mm) 500

@ rolek (mm) 42
Liczba rolek (szt) 9
Obciazenie maksymalne (kg) 150
Masa (kg) 42

Z)JOUANEL
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~~ ) Rozwijarki

Rozwijarka DVD1000

Wozek transportowy i rozwijarka w jednym. Pozwala na
transport wewnetrzny i rozwijanie zwoju o masie do 200 kg

Maksymalna tadownos¢ (kg) 200
Masa (kg) 42

Rozwijarka DVS

» Wyposazona w obrotowe kota jezdne z blokada

» Reczne rozszerzanie ramion rdzenia od @ 285 do 540 mm
« Maksymalna zewnetrzna srednica zwoju: 1 000 mm

« Hamulec reczny

Maksymalna tadownosc¢ (kg) 1200 1000
Szeroko$¢ (mm) 1000 1250

Rozwijarka DVS-E

Rozwijarki modutowe DVS1000E oraz DVS1250E pozwalaja _

zoptymizowac magazyn zwojow oraz ich transport Maksymalna fadownosé (kg) 1200 1000

wewnetrzny L
« Reczne rozszerzanie ramion rdzenia od @ 285 do 540 mm ST () 1000 1230

» Maksymalna zewnetrzna srednica zwoju: 850 mm
» Maksymalny uktad magazynowy: 3 rozwijarki

1" Zdejmowane rolki
utatwiajace sterowanie
i transport arkusza.
Rozwijanie przez dét lub

gore

Rdzen dodatkowy do rozwijarki DVS

« Dla DVS1000 i DVS1000E: MOY-DVS1000
« Dla DVS1250 i DVS1250E: MOY-DVS1250

34 Inne modele rozwijarek (do 10 ton tadownosci) - prosimy o kontakt.
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Zwijarki asymetryczne pozwalajaca na zwijanie matych srednic, giecie wstepne
oraz prostowanie (@ walca x 1,5 = przyblizona @ zwijanego elementu)

» Wersja M: zwijanie i regulacja obstugiwane recznie

» Wersja E: obstuga pot-elektryczna, zmotoryzowane zwijanie, regulacja reczna

@ Zwijarka asymetryczna CACDS33
Zwijarka warsztatowa reczna o dtugosci roboczej 500 mm i
maksymalnej grubosc blachy o twardosci < 40kg/mm2 (mm): 0,6 mm
o @ walcow: 33 mm
» Reczne sterowanie podnoszeniem tylnego walca
» Masa maszyny: 34 kg
» Podpora w wyposazeniu dodatkowym SSOCLE33

« Zwijarka asymetryczna typu SDS

Zwijarka ze sterowaniem recznym (SDS48M) lub pot-

elektrycznym (SDS48E) o dtugosci roboczej 1 050 mm.

Maks. grubos¢ blachy o twardosci < 40kg/mm2 (mm): 1,0 mm

o @ walcow: 48 - 55 - 60 mm

» Walce 48 i 55 mm sa uwypuklone

» Szybka regulacja pozycji walca tylnego i nacisku za pomoca
dzwigni zebatkowej “1

« Lozyska walcow napedowych osadzone na pierscieniach

samosmarujacych

Parametry techniczne  SDS48M  SDS48E
@ walcow (mm) 48, 55, 60 48, 55, 60
Dtugos¢ robocza (mm) 1050 1 050
Maks. grubos¢ blachy (mm): miedz, stal 1.0 10
ocynkowana, stal powlekana (<40kg/mmz2) ’ ’
Wersja obstugi M E

Masa (kg) 100 120
Podpora W opcji W komplecie

@ Zwijarka asymetryczna typu DS60

Zwijarka na metalowej podporze ze sterowaniem recznym lub

pot-elektrycznym z regulatorem predkosci

« Szybka regulacja pozycji tylnego walca i nacisku za pomoca kota
recznego

» Zwijanie stozkowe

o @ walcow: 60 - 60 - 65 mm

« Maszyna elektryczna wyposazona w opcje bezwzglednego
zatrzymania poprzez kabel oraz przycisk uzbrojenia

« Ostona walcow w standardzie tylko w DS6010-15E

CACDS33

DS6010-15E

Dtugos¢ robocza (mm) 650 650 1 050 1 050 1250 1250 2 050 2 050
Maks. grubos¢ blachy
(mm): miedz, stal
ocynkowana, stal 2,0 2,0 1,5 1,5 1,25 1,25 0,6 0,6
powlekana (<40kg/mm2)
. . pot- pot- pot- pot-
Wersja obstugi reczna elektryczna ezl elektryczna icezna elektryczna eI elektryczna
2a podwojny 2 podwojny 2q podwojny o podwojny
. podwdjny z 2 : podwajny z A b podwdjny z 5 : podwojny z : ;
Naped walcow przektadnia noznytﬁrzod/ przektadnia noznyt)ﬂrzod/ przektadnia noznyt;atrzod/ przektadnia noznytﬁrzod/
Moc (kW) - 0,75 - 0,75 0,75 0,75
Zasilanie - 230 V mono - 230 V mono 230 V mono - 230 V mono
Masa (Kg) 195 205 215 230 245 350 380 380

35
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(- Zwijarki asymetryczne typu RPL

Zwijarki asymetryczne typu RPL

Zwijarko-walcarki asymetryczne umozliwiajq zwiniecie brzegow

arkusza - giecie wstepne.

« Walce wykonane z stali ulepszonej cieplnie (95 / 105 kg)

« Trzony walcow napedowych osadzone w podwojnej klatce tozysk
igietkowych zapewniajac dtugowiecznosé precyzji

« Pozycja walca gornego zmieniana za pomoca kota recznego ze
wskaznikiem z podziatka “1

» Swobodne uwolnienie boczne z podtrzymaniem walca z pozycji
poziomej 2

3 wersje:

« Wersja M: Regulacja i zwijanie w catosci reczne

e Wersja E: Pot- elektryczna, zwijanie zmotoryzowane ze
sterowaniem noznym. Reczna regulacja pozycji tylnego walca. RPL1050-20M

» Wersja EE: Elektryczna, zmotoryzowane zwijanie ze
sterowaniem noznym, elektryczna regulacja pozycji tylnego

walca
Swobodne uwolnienie Elektryczna lub reczna
Regulacja gornego walca ze boczne regulacja tylnego walca ze
wskaznikiem pozycji wskaznikiem pozycji

Wyposazenie dodatkowe
« Zwijanie stozkowe RPL-RCO

Zwijarki asymetryczne RPL, wersje 1- metrowe

Dtugos¢ robocza (mm) 1050 1 050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1 050
Maks. grubos¢ blachy
(mm): miedz, stal 2 2 3 3 3 4 4 5 6

ocynkowana, stal
powlekana (<40kg/mm2)

@ walcéow (mm) 75 75 95 95 95 120 120 135 160
Naped * M E M E EE E EE EE EE
Moc (kW) - 0,75 - 1,1 1,1 1,5 1,5 2,2 3

D 1700 1600 1650 2 600 2520 2520 2520 2520 2 600
Wymiary (mm) S 1100 900 850 1100 850 850 850 850 1100

W 1330 1100 1200 1100 1200 1200 1200 1200 1350
Masa (Kg) 400 510 780 1090 1200 1370 1 400 1580 1900

* patrz wyzej opis maszyny RPL
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(- Zwijarki asymetryczne typu RPL

Zwijarki asymetryczne RPL, wersje 1,5- metrowe

Dtugos¢ robocza (mm)

Maks. grubos¢ blachy
(mm): miedz, stal
ocynkowana, stal
powlekana (<40kg/mm?2)
@ walcow (mm)

Naped *

Moc (kW)
Wymiary (mm)

Masa (kg)

w

D 2020
S 720
1100

* patrz wyzej opis maszyny

1550 1550
1,2 2
75 95
E M
0,75
2 050 2150
720 850
1200 1100
570 820

1550

1550

3020
850
1200

1500

Zwijarki asymetryczne RPL, wersje 2- i 2,5- metrowe

Dtugos¢ robocza (mm)

Maks. grubos¢ blachy
(mm): miedz, stal
ocynkowana, stal

powlekana (<40kg/mm2)

@ walcow (mm)

Naped *
Moc (kW)
D
Wymiary (mm) S
w
Masa (kg)

2 050

0,8

2 520
720
1100

720

* patrz wyzej opis maszyny

RPL2550-20EE

2050

0,8

2 050

2 650
850
1200

1650

2050

1,2

1,1

3520
850
1200

1770

2 050

3550
950
1200

1850

2 050

120

3520
850
1200

1740

1550

2 650
850
1200

1520

2 050

120
E

1,5

3520
850
1200

1770

1550

2 050

120
EE

1,5

3550
950
1200

1850

1550

120

1,5

3020
850
1200

1600

2 050

135

2,2

3520
850
1200

2 020

1550

135

2,2
3020
1200

1770

2050

135

2,2

3 600
1100
1200

2055

1550

135
EE

2,2

3100
1100
1200

1820

2 050

160
EE

3

3520
850
1200

2 500

1550

160
EE

3,0

3100
1100
1200

2200

2 550

135
EE

2,2

4020
850
1200

2 300
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Z.A. des Saulniers «37 800 Sainte-Maure-de-Touraine « France « FR15331327072
Tél. : +33 2 47 65 40 67 « Fax : +33 2 47 65 51 61 « e-mail : info@jouanel.com « Site web : www.jouanel.com

W celu poprawy jakosci swoich maszyn, Jouanel zastrzega sobie prawo do modyfikacji ich charakterystyk w dowolnym momencie.

Jouanel Industries S.A.01-13



