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WAZNA UWAGAI

Szanowny Wykonawco!

Twéj Klient zdecydowat sig na trwaly i
jako$ciowy materiat RHEINZINK. To nie
wszystko — wazne aby$ pamietat o wia-
$ciwym sktadowaniu i uktadaniv tego
materiatu, w odpowiedni dla jego jako-
éci sposdb. Zagwarantuje Ci to trwatosé
i dfugie zycie RHEINZINK bez potrzeby
jego konserwacji czy jakichkolwiek po-
prawek. Dlatego konieczne jest zapo-
znanie si¢ z zasadami postepowania z
naszym materiatem RHEINZINK.

Na kazdym etapie: transport, sktado-
wanie, uktadanie, czy tez gotowy mon-
taz, istnieje ryzyko popetnienia bfedéw.
Niniejsza publikacja daje przeglad
najwazniejszych zasad pracy z mate-
riatem RHEINZINK, ktére nieodzownie
powinny by¢ przestrzegane. Prosimy
o doktadne zapoznanie z niniejszg
publikacjq, ktérq zwlaszcza w czasie
wykonywania prac powiniene$ mie¢ w
zasiegu reki.

Zyczymy wam wiele sukceséw w pracy!

Pozdrawiamy
Zesp6t RHEINZINK

Uzyte oznaczenia

Prawidtowo/OK

Wazne wskazéwki, ktdrych nalezy
przestrzegaé

“ Uwaga!

Ostrzezenie przed mozliwymi btedami
podczas pracy

TECHNIKA BLACHARSKA - FACHOWE WYKONANIE DETALI
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1.1 WPROWADZENIE

Co to jest RHEINZINK?

RHEINZINK to blacha cynkowo-tytano-
wa wedle DIN EN 988, certyfikowana
na podstawie DIN EN ISO 9001:2008
(ta norma przemysfowa jest waznym
standardem w zapewnieniu i zarzqdza-
niu jakosciq). Materiat posiada wysokg
plastyczno$¢, a co za tym idzie, zapew-
nia dobre wiasciwosci w trakcie uktada-
nia. Precyzyjnie dobrane skfadniki sto-
pu gwarantujq identyczng kolorystyke
wszystkich produktéw systemu.

Wiasciwosci materiatu RHEINZINK
punkt topnienia: 418 °C
masa wlasciwa: 7,2 g/cm?
wspdtezynnik rozszerzalnosci:
2,2 mm/m x 100 K
skfad chemiczny/sktadniki stopu:
cynk o czystoéci 99,995 %
0,08-1,00 % miedz
0,07-0,12 % tytan
powierzchnia: naturalna, niepowle-
kana

RHEINZINK gwarantuje idealne pro-
porcje kazdego stopu umozliwiajqce
réwnomierne patynowanie blach na
catym obiekcie. Nie dotyczy to fgcze-
nia RHEINZINK z tytan-cynkiem innych
producentdw.

Cechy RHEINZINK
naturalny materiat
najnizsza energochfonno$é produkcii
dtuga zywotnoéé
zapewniona cyrkulacja materiatu
w $rodowisku
wysoki stopieri recyklingu > 95 %
chroni przed niekorzystnym wptywem
pdl elekiromagnetycznych

TUVRheinland® .’ ‘
CERT '
1SO 9001 -

1SO 14001 ECO

Jak wyglada RHEINZINK?

Typy powierzchni RHEINZINK
RHEINZINK-gotowalcowany
RHEINZINK-, patyna P szaronie-
bieska”

RHEINZINK-, patynaP™ grafit”

Wriasciwosci blachy RHEINZINK-
gofowalcowanej
pokrywa sie naturalng patyng, ktéra
moze przyjqé delikatnie réznqg ko-
lorystyke w zaleznosci od regionu,
ekspozycji wzgledem opaddw i
wiatréw oraz nachylenia dachu

Wilasciwosci i charakterystyka blachy
RHEINZINK , patynafr”
naturalna powierzchnia, niczym nie
powlekana
fabryczna patyna nadaje powierz-
chni gotowy wyglad patyny cynkowej
zmniejszone refleksy $wietlne
zabezpieczenie powierzchni reduku-
je pozostawianie odciskéw palcéw
powierzchnia ma zdolno$¢ do
samonaprawiania sig i samorege-
neracji (ewentualne zadrapania
po pewnym czasie same ponownie
spatynujg w tym samym odcieniu).

Foliowanie

W celu ochrony powierzchni podczas
transportu, sktadowania oraz montazu
mozna arkusze i rolki RHEINZINK za-
bezpieczy¢ folig. Ta jednostronnie kle-
jgca folia jest naktadana maszynowo
podczas procesu produkcii.

Po montazu, na koniec kazdego
dnia roboczego, nalezy koniecznie
usung¢ folie ochronnq.

MATERIAL

W jaki sposéb dostarczamy
RHEINZINK?

Rolki RHEINZINK
standardowa szeroko$é —
dach: 670 mm, 600 mm
standardowa szeroko$¢ —
elewacja: 500 mm
masa maksymalna: 5000 kg
masa rolki (standardowa): 100 kg,
1000 kg, 2000 kg
$rednica wew.:
> 500 kg =508 mm
<500 kg =400 mm
masa palety: 800 kg (8 rolek)

Arkusze RHEINZINK
szeroko$¢ standardowa: 1000 mm
(w przypadku blachy ,patynaP
grafit”: 700 mm)
grubo$¢ standardowa:
0,7 mm, 0,8 mm, 1,0 mm
dtugo$é standardowa:
2000 mm, 3000 mm
masa palety: maks. 1000 kg

Arkusze i rolki RHEINZINK dostarcza-
ne sq na paletach 1 x 2 m.

Oznakowanie - bardzo wazne!
Kazdy element oznaczony jest charak-
terystycznym stemplem, zawierajgcym
informacje zwigzane z materiatem, jak
i z jego certyfikacjq. Pozwala to, w razie
potrzeby, na jednoznaczng identyfika-
cje materiatu.

E RHEINZINK® Datteln Titanzink/Titanium Zinc/Zinc titane
EN 988 MADE IN GERMANY TUV QUALITY ZINC
[EIRHEINZINK® Riickseite/back side/verso Qgg 125034/05 0.70

......... 12503 8/050,70 ...

L grubosé materiatu
piec
rok 2010

dzier/miesiqc

zZwoj



MATERIAL 1.1 WPROWADZENIE

Jak fachowo transportowaé Wodorotlenek cynku (, biata rdza”)

i sktadowaé RHEINZINK?

Jak zabezpieczy¢é RHEINZINK
przed korozjq

Na placu budowy: zapewnié suche,
dobrze wentylowane pomieszczenie
lub kontener.

Na co zwracaé uwage podczas
uktadania?

nie skfadowaé rolek pietrowo, ani
nie rzucaé nimi

nie chodzi¢ po profilach

nie wyginaé profili lub paséw oraz
nie pakowaé ich w sposéb niedbaty
nie stawiaé na wilgotnym podfozu

Kiedy powierzchnia RHEINZINK
ulega uszkodzeniu?

przy nieodpowiednim sktadowaniu/
transporcie moze pojawié sie , biata
rdza”, tj. wodorotlenek cynku (nie
zmniejsza ona trwatoéci materiatu)
naloty siarki mogq wywotaé powsta-
wanie ciemnego odbarwienia (nie
zmniejszajq one trwatoéci materiatu)
przy kontakcie z agresywnymi skfad-
nikami innych materiatéw (kwasy,
tugi) lubi z miedzig

Korozja tlenowo-kwasowa

woda z dachéw pokrytych papami
bitumicznymi lub foliami z tworzyw
sztucznych moze tworzyé zacieki
(niska wartosé pH). Nalezy zabez-
pieczy¢ RHEINZINK poprzez pokry-
cie go na cafej powierzchni prepa-
ratem Metall Protect firmy Enke
stosowanie folii uszczelniajgcych
moze wywotaé korozje poprzez
dziatanie agresywnych skfadnikéw
chemicznych; nalezy uzyskaé pisem-
nq opinie od producenta

Korozja stykowa z innymi
metalami

nie montowaé cynk ponizej miedzi
mozna fgczy¢ RHEINZINK z alumi-
nium, stalg nierdzewng, stalg ocynko-
wang, czy ofowiem

Korozja od tynkéw, zapraw

unikaé kontaktu ze $wiezym tynkiem
(wysoka warto$é pH)

mozliwosé ochrony: , Enkryl” (firmy
Enke)

Korozja w obszarach wywinieé
na iciane, dachy ptaskie

przy przytqczeniach do scian unikaé
kontaktu z wilgociqg lub z chemikaliami
przy dachach pfaskich lub z warstwq
zwirowq zabezpieczy¢ blachy wy-
winiete na sciane az do 2 cm ponad
poziom zwiru (Enkryl plus wiéknina
firmy Enke)

Korozja od , gorgcej wody”

zapewnié¢ spadek minimalny, itd.
zastosowaé warstwy rozdzielajgce

' ottt
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PN | AL B
',’v"‘!)m,"“"‘/r [
—y

) o0

W przypadku zawilgocenia cynku
podczas transportu lub magazyno-
wania, nastepuje utlenienie sie ma-
teriatu — powstawanie wodorotlenku
cynku. Nierozpuszczalna w wodzie
i trudna do usuniecia biata warstwa
sprawia, iz materiat ten traci eleganc-
ki wyglad. Nie zmniejsza to jednak
zywotnosci materiatu.

B nie transporfowaé bez plandeki

B skfadowaé w suchych, wentylo-
wanych pomieszczeniach

B nie stawiaé na wilgotnym podfozu

B nie pakowadé w folie budowla-
ne uniemozliwiajgce wymiane
powietrza

B po pracach blacharskich unikaé
prac, np. malarskich, tynkarskich

B nie ukfadaé wyprofilowanych
pasdw blachy jednego na drugi,
transporfowac w pozyciji stojqcej

Jakq zywotno$é ma RHEINZINK?
Przy odpowiednim skfadowaniu i facho-

wym wykonaniu wytrzymato$é RHEIN-
ZINK siega wielu pokolen.

[Z] RHEINZINK'



2.1 POKRYCIE DACHU

Wentylowana konstrukeja dachu 1

z niewentylowang konstrukcjg no$nq i pet-
nym ociepleniem do wysokoéci krokwi —
z otwartym dyfuzyjnie dachem dolnym

f |

1 RHEINZINK na rgbek stojgcy

2 Deskowanie (maks.) 160 mm x 24 mm

3 Przestrzer wentylacyjna (Tab. 1)

4 Warstwa rozdzielajgca

5 lzolacja termiczna/krokwie

6 Paroizolacja (styki/zaktad sklei¢ i umocowaé

mechanicznie)

RHEINZINK mozna montowaé
bezposrednio na deskowaniu
fatwy montaz fapek

optymalnie pod wzgledem techniki

Wentylowana konstrukeja dachu 2
z wentylowangq konstrukcjq nosng

z warstwq rozdzielajgcq (matq
strukturalng)

! L)
3
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1 RHEINZINK na rqbek stojgcy
VAPOZINC mata strukturalna z foliq
lub V13 z matq strukturalng AIR-Z

N

Deskowanie (maks.) 160 mm x 24 mm
Przestrzenr wentylacyjna (Tab. 1)

Izolacja termiczna/krokwie

[ NN I N}

mechanicznie)

nie stosowaé gromadzqcych wode
warstw rozdzielajgcych

nie uktadaé kilku warstw rozdziela-
jacych jedna na drugq

Paroizolacja (styki/zaktad sklei¢ i umocowaé

¢ 3K K HHAKK

WIEDZIEC JAK!

Mata strukturalna AIR-Z lub
VAPOZINC mata strukturalna z folig

K HE L8

wentylacji (unikniecie zwijania sie
izolacji)

optymalnie pod wzgledem techniki
termoizolacyjnej — dzieki wiatrosz-
czelnosci

odporny na zacinajqcy $nieg

niekorzystnie pod wzgledem techni-

V13 oraz AIR-Z RHEINZINK

chroni konstrukcje podczas faz
budowy

jako warstwa drenujqca (druga
warstwa zabezpieczajgca) przy
przeciekach, podciekajqcej wodzie
roztopowej itd. stosowana jako
mata strukturalna AIR-Z na odpo-
wiedniej warstwie rozdzielajqcej
lub jako VAPOZINC RHEINZINK
strukturalna mata rozdzielajgca
przy nachyleniuv dachu < 20°:

w przypadku zainstalowanej war-
stwy rozdzielajgcej, np. V13, nalezy
dodatkowo zastosowaé plecionke
strukturalng np. Enka®-Vent 7008
przy nachyleniv dachu = 20° < 70°
na drewnianym deskowaniu

w zgodnosci z konstrukcjq dachu nr 1:
mozna zrezygnowac z warstwy
rozdzielajqcej

ki wentylacji (zwijanie sig izolacji =

zmniejszony przekrdj netto)

nieodpowiednie pod wzgledem

techniki termoizolacyjnej (brakujgca

wiatroszczelnod)

brak odpornosci na zacinajgcy $nieg

chroni przed lotnymi iskrami ognia

i promieniowaniem cieplnym

Nachylenie dachu >5°bis< 15° >15°
Przestrzen wentylacyjna, wysoko$é min w mm 80 mm 40 mm
Szczeliny wentylacyjne, minimalna szeroko$é netto w mm 40 mm 30 mm
Wlot wentylacyiny, przekréj brutto zabezpieczony blachg
perforowang RHEINZINK, o perforacji 63 % ok. 65 mm ok. 50 mm
Wilot wentylacyjny, przekrdj brutto zabezpieczony blachq
perforowanq o perforacji ok. 46 % ok. 90 mm ok. 70 mm

Tab. 1: Wysoko$é przestrzeni wentylacyjnej w zaleznosci od nachylenia dachu

6|7

przy uzywaniu drewnianych pfyt
warstwowych (OSB, BFU): zastoso-
wadé rozdzielajgcq mate strukturalng
z foliq VAPOZINC lub uzyé mate
strukturalnqg AIR-Z na odpowiedniej
warstwie rozdzielajgcej

dopuszcza sie uzywania jako
warstw rozdzielajqcych np. folii na
petne deskowanie, bitumicznych
pap dachowych, mat strukturalnych
nalezy pamietaé, by warstwa roz-
dzielajqca nie gromadzifa wilgoci
oraz nie podciqgata jej kapilarnie.

W celu zapoznania sig z petnym
przeglgdem konstrukcji dachowych
polecamy opracowanie , Wytyczne
techniczne dla pokry¢ dachowych
RHEINZINK”.



WIEDZIEC JAK!

RHEINZINK-podwaéijny rgbek stojqgcy

I]Omm

£
1S
Rgbek gérny |'Q
?

9 mm

A

Rgbek dolny

Wymiar osiowy

typy powierzchni: gofowalcowana,
»patynaP® szaroniebieska”, , paty-
naP grafit”

grubosé blachy: 0,7 mm

szeroko$é paséw: 670 mm (600 mm)
nalezy koniecznie pilnowaé wy-
miaréw profilowanych rgbkéw — w
przeciwnym razie wystqpiq problemy
przy ich maszynowym zaciskaniu
szeroko$é pasa minus 70 mm (strata
na rgbki) = ok. wymiar osiowy

przy nachyleniach dachu =2 5° < 7°
nalezy stosowaé tasme uszczelnia-
jacq rgbek

przy montazu taémy uszczelniajqce|
nalezy pamietaé o zamknigciu po-
fozonego pasa do rgbka kgtowego
co ok. 50 cm - by uniknqé wysunie-
cia sie tasmy

unika¢ obrébki blachy w technice
rqbka i przy mtotkowaniu jesli tem-
peratura blachy wynosi 2 10 °C

uszczelka

T

tapka stata

tapka przesuwna

Mocowanie fapek, zalezy ilosé fapek
ilo$¢ tapek od wysokosci budynku i

szerokoéci paséw,/grubosci materiatu

zgodnie z obcigzeniami wg DIN
1055 cz. 4 lub prECT

n = minimalna ilo$¢ fapek/m?

s = maks. odstep tapek,/mm

Elewacja Dach
Szerokosé rolki/mm 500 670"
Szeroko$¢ pasa ok. mm 430 600
Grubosé materiatu/mm 0,8 0,7
llo$¢ tapek? m2/odstep
mm n/s n/s
Obc. wiatrem (kN/m?)
<-0,3 4/500 | 4/500
<-0,6 4/500 4/500
<-0,9 4/500 |  4/500
<-1,2 4/500 4/500
<15 6/350 | 6/300
<-1,8 7/300 7/300
<21 8/250 | 9/250
<-2,4 8/250 9/250
<27 10/200 | 10/200
<-3,0 11/200 11/150
<33 11/200 | 11/150
<-3,6 13/150 13/150
<-3,9 13/150 3)
<-4,2 15/150 3)
<-4,5 15/150 3
<-4,8 17/100 3)
<51 17/100 3)

blachy 0,8 mm
2 fapki RHEINZINK
3} konsultacja z doradcq RHEINZINK

Rozmieszczenie fapek statych

w zaleznosci od nachylenia dachu
1-3 m przy dfugosci paséw < 10 m
3 m przy diugosci paséw > 10 m
U projektanta zapytaj o obcigze-
nia wiatrem

na pozostatej powierzchni dachu
zastosuj fapki przesuwne

lﬁm Iﬁm l—im

| | |

T T T
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| | |

1 1 1
2/3 1/3 3/4 1/4 géra
— /
>5°<10° >10°<30° >30°

szerokosci paséw przy dachach jednospadowych
i niekorzystnie wyeksponowanych < 500 mm,

2.1 POKRYCIE DACHU

RHEINZINK-tuska kwadratowa/

tuska rombowa

typy powierzchni: gofowalcowana,
»patynaP® szaroniebieska”, ,paty-
naP* grafit”

zalecana budowa dachu: wentylo-
wana konstrukcja dachu 1 (str. 8)
grubosé blachy: 0,7 mm

wielko$é nominalna (tuski standar-
dowe): 400 mm, 250 mm
nachylenie dachu > 35°

RHEINZINK-duza tuska

AN

powierzchnia: gofowalcowana,
»patynaP® szaroniebieska”, , paty-
naf grafit”’

nachylenie dachu 2 35°, zalecana
konstrukcja dachu: wentylowana
konstrukcja dachu 1

< 35°: inne konstrukcje na zapytanie
grubosé blachy: 0,7; 0,8 1,0 mm
wymiary standardowe: od

333 x 600 mm do 400 x 800 mm

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Okap na deskowaniu
bez maty strukturalnej

deska okapowa, obnizona

usztywnienie ze stali ocynkowanej; gr. 1.0 mm
pas okapowy RHEINZINK, gr. 0.7 mm
okrqgfe podgiecie pasa, rozwarcie ok. 30°

rynna, rynhak, hak obrotowy

o O N LN —

pierwsza fapka okofo 200 mm od krawedzi
okapu

7 kapinos dla szczeliny wentylacyjnej

nachylenie dachu 2 5° < 15°
obnizona deska okapowa

rynhak mocowaé z wyfrezowaniem
krokwi lub deskowania
usztywnienie z bl. ocynk. 1,0 mm
pas okapowy RHEINZINK 0,7 mm
zakorczenie okapu stojqce pétokrqgle
podgiecie blachy przy okapie
,otwarte”

zachowaé odstep dylatacyjny

efekt: pewne zabezpieczenie obsza-
ru okapu, unikanie zastojéw wody

Zakoriczenie okapu stojqce, okrqgfe

N

Zakoriczenie okapu stojqce, ukosne

N

Zakoriczenie okapu stojqce, proste

8|9

Optymalizacja detalu: pas okapowy

nachylenie dachu > 5° < 10°
rqbek przeciwwodny na koricu
pasa okapowego = zapobieganie
podcigganiu wody

dodatkowe dogiecie pasa okapo-
wego o 5° do 10° w strefie zacze-

pu paséw dachu = lepsze odprowa-

dzanie wody

Pas okapowy z matq strukturalng,
z matq strukturalng z foliq

usungé. okofo 50 mm plecionki
strukturalnej wraz z membrang
naklei¢ membrane na pas okapowy
uwzgledni¢ obszar rozszerzalnosci
blachy (plecionka nie moze docho-
dzié¢ do krawedzi listwy okapoweijl)

WIEDZIEC JAK!

Okap na deskowaniu —
niewlasciwe wykonanie detalu

brak obnizenia deski okapowej

niewyfrezowane mocowanie haka
brak usztywnienia ze stali ocynko-
wanej — pas okapowy niestabilny
zakoriczenie okapu za dfugie -
okofo 60 mm

zacisnigcie zaczepienia pasa dachu
zbyt maty zapas na rozszerzenie

blachy

Skutki:
[ |

,nieszczelny okap” poprzez
zmniejszenie nachylenia dachu na
krawedzi okapu do < 3° poprzez
wymienione powyzej biedy
podcigganie kapilarne wody —
zbyt ptaski spadek (zaburzenie
prawidfowego sptywania)

stojgca woda powoduje odkfada-
nie sie brudu

brak wtasciwej dylatacii, , wsta-
wanie” paséw na skutek ich
kurczenia sie przy niskich tempe-
raturach = mozliwe wytworzenie
spadku przeciwnego w strefie okapu

Do poz. 1: zacisniecie zaczepienia =

powstawanie peknieé wskutek napieé

Do poz. 2: brak zapasu na kurczenie

sie blachy pod wptywem temperatury

= pekniecia lub silne pofalowania

arkuszy



WIEDZIEC JAK!

Kalenica dachu dwuspadowego

o O

pokrycie z blachy RHEINZINK

pasy mocujqce ze stali ocynkowanej 1,0 mm
deskowanie 160 x 24 mm

blacha perforowana RHEINZINK - m.in. ochrona

przeciwsniegowa
zakorczenie pasa na rqbek lezqcy

zakoriczenie pasa na rgbek przefamany

drewniana podkonstrukcja
wysoko$¢ odgiecia blachy = 100/
150 mm (dla nachylenia < 7°)
gdrna krawedz odgiecia z rqbkiem
przeciwwodnym

wykonanie odgiecia paséw: rgbek
lezacy lub przetamany (wykonaé
fagodne odgiecie, szczegdlnie przy
rgbku lezgcym — pozwoli to unikngé
peknigé materiatu)

wykonaé wloty/wyloty wentylacyj-
ne o odpowiedniej wielkosci
zapewnié pasom blachy miejsce na
rozszerzenie

o ile dach nie jest wodoszczelny
trudno zapewnié pefne zabezpie-
czenie przed zawiewaniem $niegu

Kalenica dachu jednospadowego na
listwe

|

G N W N —

1
2

pokrycie z blachy RHEINZINK

pasy mocujqce ze stali ocynkowanej 1,0 mm
listwa drewniana, wysokosé = 60 mm
odgiecie pasa, rqbek lezqcy

przykrycie elewacji; w zaleznosci od wysokosci

budynku =2 50 mm do 2 100 mm

przykrycie elewacji wynosi

w zaleznosci od wysokosci budynku
250 mm/80 mm/100 mm
wykonanie odgiecia na zakoriczeniu
paséw wynosi: wysokos¢ odgiecia
> 60 mm, rgbek lezqcy; w przypad-
ku rozdzielajgcych listew dylatacyj-
nych 240 mm

gdrna krawedz odgiecia z rgbkiem
przeciwwodnym

zapewnié pasom blachy miejsce na

rozszerzenie 2 15 mm

Listwa dylatacyjna przy kalenicy dachu

jednospadowego na listwe drewniang

2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Kalenica wykonana jak okap

B nieszczelne polqczenie

B podcigganie wody od kalenicy
B rozwigzanie mozliwe dla attyk
oraz dla nachylenia dachu < 60°

Kalenica dachu jednospadowego
bez zapasu na rozszerzenie i o zbyt
matym odgieciu

B zbyt mocno zagiety rqbek lezgcy =
zgniatanie blachy

B brak rgbka przeciwwodnego

B za mala wysoko$é odgiecia

B brak zapasu na rozszerzenie =
pekniecia lub silne pofalowania

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Kosz pogtebiony, z matq strukturalng

LUNNE RS

— T

D
- 7
e Z

przy nachyleniu dachu < 10°
szeroko$é kosza 2 150 mm
wysoko$¢ kosza = 60 mm

kosz w obszarze okapu dostosowaé
do poziomu przebiegu rynny
zastosowad zapory shiegowe
potqczenia poprzeczne blach wyko-
naé z wlutowang tasmq dylatacyjng
warstwe wodoszczelnq obustronnie
wykleié na szalunek - po ok. 50 cm

Kosz z paséw trapezowych

—
——

—
///

do dachdéw 2 5° do < 10°
szerokosci arkusza w strefie okapu
wynoszq min 100 mm

jest trudne do wykonania przy pa-
sach = 6 m cietych z rolki oraz przy
wykonywaniu rgbkéw dla paséw
trapezowych

lepsze kosz pogtebiony

Kosz z rgbkiem pojedynczym oraz
pasem wlutowanym

przy nachyleniuv dachu > 10°
szeroko$¢ pasa blachy = 800 mm
pas wlutowany z rozwiniecia okofo
80 mm

polqczenia poprzeczne blach (przy
nachyleniu kosza < 10°) wykonaé
z wlutowanq tasmq dylatacyjng
pas wlutowany (patrz str. 14)
wentylacja w obszarze koszal

Kosz z bocznymi pofgczeniami na

rgbek

B maks. dfugosé kosza - 3 m

B mocne potgczenie paséw dachu
i kosza. Przy pracy w réznych
plaszczyznach temperaturowe
powstajq naprezenia mogqgce
doprowadzi¢ do peknigé

B frudne do wykonania punkty we-
zlowe (docigcia materiatu itp.)

WIEDZIEC JAK!

przy nachyleniu dachu > 35°

wykonanie rgbka przeciwwodnego,
szeroko$é 50 mm

szerokos¢ pasa blachy 2 400 mm
fgczenie poprzeczne kosza na pas
wlutowany lub wlutowaé dylatacje
zaplanowaé wentylacje w obszarze
koszal

Rynna wewnetrzna skrzynkowa z
wyklejang rynnq zabezpieczajacq

2150 mm

\\
S
= 0

272

// ===
=N
J\\\\\\@/m\\\\\\\/

wykonaé otwory przelewowe
(rozmiar wg wielkosci rynny)
zastosowac zapory Shiegowe
zamontowa¢é dylatacje; odstep
maks. 6 m (patrz tabela, str. 19)
wykonaé ogrzewanie rynny
zaplanowaé odbiér wody z rynny
zabezpieczajqcej (zwrécié uwage
na wymiary)



WIEDZIEC JAK!

Naroze na listwe

wysokosé odgiecia = 60 mm
wykonanie: na rgbek lezgcy

rgbki mogq na siebie zachodzié
lepsze rozwigzanie od naroza wyko-
nanego na podwdjny rgbek stojqcy
mozliwe wyréwnania wysokosci od-
gie¢ z wiatrownicq i kalenicq dachu
jednospadowego na listwe

Naroznik lub kalenica wykonana
jako podwéijny ragbek stojacy

B do diugosci paséw < 3 m,

niebezpieczeristwo peknieé od
naprezeri temperaturowych!

B nieréwny ukfad rqbkéw

B ufozenie rgbkéw mozliwe tylko
Z przesunigciem, wymagane
docinanie blach by zapobiec
rozerwaniu materiafu

Naroze na , zasuwke”

wysoko$¢ odgiecia 2 60 mm
alternatywa dla naroza na listwe
wykonanie: na rqbek lezgcy
zachodzenia na siebie rgbkéw —
mozliwe

rozwiqzanie przeznaczone w szcze-
gdlnosci dla nieduzych pokryé, np.
lukarn, itp.

Boczne wywinigcia na sciane

NN

wysokosé wywinigcia 2 100 mm/
150 mm

gdrna krawedz wywiniecia z rqgb-
kiem przeciwwodnym
zabezpieczenie przy pomocy listwy
kryjgcej (badz obrébkg elewacii)
rézne warianty wykonania w zalez-
nosci od budowy $ciany

2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Wiatrownica na listwe

> r

wysoko$¢ odgiecia = 40 mm
wykonanie: boczne przyfqczenie
arkusza z rqgbkiem przeciwwodnym
przykrycie elewacji = 50 mm do

> 100 mm

mozliwe sq wyréwnania wysokosci
odgigé: patrz detale naroza i kale-
nicy dachu jednospadowego

Wiatrownica dla lukarn, attyk, blend
oraz niewielkich powierzchni krytych
krétkimi pasami

! C

/

wysoko$¢ odgiecia = 25 mm

przy lukarnach pétokrqgtych i ma-
fych powierzchniach (zastosowad
tasme uszczelniajqgcq)
wieloelementowa (segmentowa)
blenda (okrggta): wykonanie na bu-
dowie lub firmy , Krehle” (Niemcy)

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Kalenica dachu jednospadowego

Wiiatrgwni¢a Wiiatrownica

v

Kierunek ukfadania

Rynna
Przebieg montazu przy dachu
jednospadowym bez przebié

nachylenie dachu 7°

diugo$é paséw 10 m,

szerokosé rolki 570 mm

montaz przy pomocy narzedzi recz-
nych lub maszynowo, np. Picolo

Planowanie/kroki montazowe:
symetryczne rozmieszczenie pasow,
pasy brzegowe/przy wiatrownicy
1i 12, odgiecie =2 40 mm z rqbkiem
przeciwwodnym (patrz str. 11)
szary pokrycia z jednego pasa blachy
detale okapu i kalenicy (str. 8 i 9)
powiekszanie diugosci pasa:
okofo 15 cm na okap
okoto 10 cm na kalenice
kontrolowaé wymiary profili
profilowanie przy pomocy profilarki,
rqbek dolny (ramie poziome) 9 mm,
bez toleranciji , +”
rgbek gérny (ramie pionowe)

10 mm, tolerancja ,+” 0,5 mm
uwaga: zbyt szeroki rgbek gérny
(np. 12 mm) nie pozwala si¢ zamy-
kaé¢ maszynowo

ustalié¢ strefe tapek statych (kazdq
fapke mocowaé jak na rysunku)
kazda tapka mocowana jednakowq
ilosciq fgcznikdw (str. 7)

codziennie przed opuszczeniem
budowy nalezy zafelcowaé pasy lub
zamkngé je do rgbka kgtowego (str. 7)

Montaz fapek
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I =3 strefa tapek stalych
E===3 rozdzielojqca listwa dylatacyjna
‘ ‘ E= naroze/kalenica/wiatrownica

Przebieg montazu przy dachu
dwuspadowym z dodatkowq potaciq
tréjkatng i uskokiem okapu

nachylenie dachu 2 5° < 15°
diugos$é paséw < 10 m

przebicia po lewej stronie dachu:
w poblizu okapu (1), srodka potaci
(2), obszaru kalenicy (3)

przebicia po prawej stronie dachu:

(4)+(5) jedno nad drugim

Planowanie/kroki montazowe:
pofaé tréjkqtna: rozmieszczenie i-
stew dylatacyjnych oraz wykonanie
narozy (7)
pamietaé o kierunku ukfadania
wykonanie kalenicy (str. 9)
strefa fapek statych (str. 7)
odstepy pomiedzy fapkami (str. 7)
codziennie przed opuszczeniem
budowy zafelcowaé pasy lub za-
mkngé je do rgbka kqtowego (str. 7)
przebicie (2): w strefie fapek statych,
bez listew dylatacyjnych
przebicia(1) i (3): poza strefq fapek
stafych (6), z listwami dylatacyjnymi
przebicie (4) nad drugim: najlepie;j,
by podkonstrukcja byta podniesiona
min. 10 c¢m (juz przy planowaniu)

WIEDZIEC JAK!

Przebicie dachu: Blachy tylne z odbo-
jem i rgbkiem poprzecznym, Blachy
przednie z rgbkiem przefamanym,
Blachy boczne podiqczone na rgbek
podwdjny i do listwy dylatacyjnej

Przebicie dachu: potgczenia

la: rgbek po fuku, H=150 mm, z
rqbkiem przeciwwodnym w rqbku
gtéwnym sqsiedniej blachy (6);
takie wykonanie, gdy przebicie
jest w strefie tapek stafych

1b: rgbek po tuku, H=150 mm, z
rqbkiem przeciwwodnym w listwie
dylatacyjnej

2: rgbek przefamany

w

: rgbek podwdjnie przetamany

N

: punkt stafy, rgbek gtéwny oraz
rqbek poprzeczny (podwdjnie
zafelcowany)

: pas z listwq dylatacyjng

: pas na rgbek

: blacha tylna z odbojem/koszem

8a: blacha boczna (szerokos$é = 20 cm)

podfqczona do rgbka gtéwnego
8b: blacha boczna (szerokosé = 20 cm)

N O O

podtgczona do listwy dylatacyjnej
9: pofqczenie poprzeczne pasa
dachu z blachg tylng: podwdjnie
zafalcowane z uzyciem tasmy
uszczelniajgcej
Uwaga: przy nachyleniv 2 10°
nalezy preferowaé potqczenie
poprzeczne jako rgbek pojedyn-
czy z dodatkowq listwq wlutowa-
nq (str. 14)



WIEDZIEC JAK! 2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Rozdzielajgca listwa dylatacyjna
jako listwa drewniana lub Klick®

Rabek przetamany (2)
Blachy przednie

Przebicia dachu
Detale: wtasciwe wykonanie w technice

blacharskiej (str. 12) Listwa dylatacyjna

detale wykonywaé tylko i wylqcznie
w technice rgbkéw

nie lutowaé podfqczeri blach obréb-
ki do blach paséw dachu

nie dopuszczaé do przechodzenia
wentylacji sanitarnej lub innych
przebié przez rqbek gtéwny

nie montowaé hakdéw bezpieczeristwa

Rgbek podwéjnie przetamany (3)

nalezy stosowaé dla zapewnienia
wlasciwej termicznej pracy paséw
blachy przy przebiciach poza strefq
fapek statych

prace te nalezy wykonywaé przy
temperaturze metalu 2 10°, w
przeciwnym razie konieczne jest
miejscowe podgrzewanie blachy,
np. nagrzewnicq

bezposrednio do powierzchni blach z polgczeniem poprzecznym Listwa dylatacyjna z drewniang

zwracaé uwage na kolejno$é mon- Blachy tylne kantéwka
tazu: blachy przednie, boczne i na
koricu tylne
Listwa dylatacyjna z profilem
metalowym
Uwaga:
Wykonywanie obrébek przy przebi-
ciach dachowych wymaga duzych
umiejetnosci oraz doswiadczenia.
Rgbek po tuku (1a) Punkt staly (4)

Wysoko$¢ 2 150 mm, z rgbkiem Potgczenie poprzeczne, blachy tylne

przeciwwodnym w rgbku gtéwnym

Rgbek po tuku (1b)
Wysoko$¢ = 150 mm, z rgbkiem

taczenie na rabek podwdiny, lezqcy (9)
z tadmq uszczelniajgcq, bez tapek

przeciwwodnym w listwie dylatacyjnej

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU WIEDZIEC JAK!

Potqgczenie poprzeczne: uskok Potqczenie poprzeczne: rgbek poje- Potqgczenie poprzeczne: rgbek
z rgbkiem lezgcym dynczy z przylutowanym pasem pojedynczy % _
nachylenie dachu < 10° nachylenie dachu > 10° < 35° nachylenie dachu > 35°
standartowa dfugosé pasa 10 m* grubo$é pasa wlutowanego 0,8 mm dla pokry¢ na rgbek podwdjny
uskok z rgbkiem lezqcym diugosé pasa 10 m stojqcy i kqtowy
Uwaga: montaz krawedziaka usko- zakfad pasa gérnego ok. 250 mm zaktad/naktadka pasa gérnego ok.
ku powinien nastqpié pézniej rqbek przeciwwodny zagiety na 50 mm, w zaleznosci od dfugosci
wysoko$é uskoku = 60 mm ptasko; nie nacinaé! pasa
zapas na rozszerzalnosé 2 15 mm zapas na rozszerzenie 2 15 mm zapas na rozszerzenie = 10 mm
Potgczenie poprzeczne: uskok z Optymalne wykonanie: dodatkowy Polgczenie poprzeczne: ragbek w
rgbkiem przetamanym pas wlutowany rabek; dla pokrycia na rgbek katowy

e

detale wykonania pasa gérnego pas wlutowany z podgieciem nachylenie dachu > 35°

(str. 8, detal okapu bez maty struk- (wieksza stabilno$d) tylko dla systemu kgtowych rqb-

turalnej) grubo$é materiafu 1,0 mm kéw stojqcych!

wysoko$é uskoku = 80 mm diugosé = 2 m < 3 m, sgsiednie pasy diugosé paséw dachu <6 m
dodatkowe: na zaktad — nie lutowaé obszar zaktadu rgbkéw musi
stosowad lutowanie migkkie uwzgledniaé zapas na temperaturo-
do gféwnych paséw dachu we ruchy materiafu

* przy zastosowaniu dfuzszych paséw prosimy

o kontakt z doradcg RHEINZINK

14|15



WIEDZIEC JAKI

Pokrycie elewacii 1
Podkonstrukcja drewniana

Przekréj pionowy

1
2
3
4
5

BT,
2
N 3
N 4
N
o 5
\
/=

Poprzeczny

izolacja cieplna

podkonstrukcja z drewna (kantéwka)
przestrzer wenty lowana
podktad/szalunek drewniany
blacha na rgbek stojgcy kqtowy

system kgtowych rgbkéw stojqcych
szeroko$¢ rolki 500 mm x 0,8 mm
preferowad materiat z arkuszy
diugosé paséw < 6 m (poreczniej)
korzystaé z jednej partii materiaty —
by unikngé réznic w odcieniu — doty-
czy paséw gtéwnych (i specjalnych)
mocowanie paséw blachy: patrz

., Pokrycie dachu — podwdjny rgbek
stojqcy”, str. 7

deskowanie 100 x 24 mm lub odpo-
wiednia pfyta OSB/BFU, gr. 22 mm
przestrzeri wentylacyjna 2 20 mm
izolacja cieplna (wg norm krajowych)
pamietad o wiatroszczelnoscil
mocowanie pasa w najwyzszym
punkcie, strefa tapek statych =1 m
zastosowanie zaginarki daje
najlepszy efekt

Pokrycie elewacji 2
Podkonstrukcja metalowa

N

Przekréj pionowy

1
2
3
4
5
6

o

1NN iiIeee

COCCCEEN

Poprzeczny

izolacja cieplna

system metalowych konsoli z termostopami
przestrzed wentylowana

blacha trapezowa

warstwa rozdzielajgca

blacha na rgbek stojqcy kqtowy

system kgtowych rgbkdw stojgcych
szerokos¢ rolki 500 mm x 0,8 mm
preferowaé materiat z arkuszy
diugosé paséw < 6 m (poreczniej)
korzystaé z jednej partii materiatu by
unikngé réznic w odcieniach!
mocowanie pasdw blachy: patrz

., Pokrycie dachu — podwdjny rgbek
stojqcy”, str. 7; wraz z odpowiedni-
mi nitami/$rubami

mata strukturalna/folia jako prze-
kfadka akustyczna

blacha trapezowa, stal ocynkowana
z/bez powtoki ochronnej - profil
dobrany zgodhnie ze statykq
mocowanie przy pomocy metalo-
wych systeméw podkonstrukcji
przestrzen wentylacyjna = 20 mm
izolacja cieplna (wg norm krajowych)
pamietaé o wiatroszczelnoscil
mocowanie pasa w najwyzszym
punkcie, strefa tapek statych =1 m
zastosowanie zaginarki daje
najlepszy efekt

2.3 POKRYCIE ELEWACII

RHEINZINK-System ragbka kgtowego

-

~ 13 mm
F—r

~25mm

typy powierzchni: ,patynaP™ szaro-
niebieska”, , patynaP™ grafit”
szeroko$é rolki: 500 mm (430 mm
miedzy rqbkami)

grubo$é blachy: 0,8 mm

optymalny efekt estetyczny uzyskuje
sie przy uzyciu blachy z arkuszy
materiat zamawiaé z jednej partii ma-
teriatu by unikngé réznic w odcieniu!

RHEINZINK-tuski

typy powierzchni: ,patynaP™
szaroniebieska”, , patynaP™ grafit”
wymiary standardowe:

333 x 600 mm, 400 x 800 mm
(mozliwe takze inne rozmiary)
grubosé blachy: 0,7, 0,8, 1,0 mm
w sprawie rozwiqzania detali prosi-
my pytaé doradcéw RHEINZINK

[Z] RHEINZINK'



2.4 DETALE POKRYCIA ELEWAC]I

Otwér okienny z symetrycznym

podziatem paséw

réznice szerokosci paséw do

ok. 50 mm nie sq widoczne

obrébki osciezy na rgbek kgtowy
mozliwe polgczenie poprzeczne
wykonane w okolicy nadproza

przy projektowaniu: zakaz lutowania
obrébek okiennych zacieki z ptynu lu-
towniczego mogq nie daé sig usungé

Otwér okienny o podziale

asymetrycznym
i W, U, W, W, E N,

efekt niefachowego wykonaw-
stwa i niedbafego projektowania
wykonanie w jednej szerokosci
paséw jest rzadko mozliwe

brak zmiany kierunku rgbka
detal styku obrébki pionowej
osciezy/nadproza estetycznie
niedopracowane

Nadproze

Obrébka/pokrycie parapetu

0
0
0

o)

=
o
0

<I°°O

5

o
o
o

cafopowierzchniowe klejenie ob-
rébki na Enkolit®-zmniejsza odgfosy
deszczu

posrednie mocowanie poprzez pas
usztywniajqcy w obszarze dolnego
zagiecia; wymagana wysoko§é
zagiecia 2 50 mm

-

wlot wentylacji poprzez blache per-
forowanq lub wytfaczane/wycinane
otwory w profilu nadproza

profil nadproza przytqczany do
ramy okiennej profilem kieszeniowym
proste wykonanie przyltqczenia
pokrycia elewacji do profilu okapo-
wego nadproza

WIEDZIEC JAK!

Oscieze okna

8 2
B

przylgczenie obrébek osciezy do
sgsiednich blach zawsze poprzez
rqbek kqtowy

profil oscieza przytqczany do ramy
okiennej profilem kieszeniowym

nie mocowaé bezposrednio na $ruby
lub gwozdzie

nie lutowaé pokrycia parapetu do
oéciezy okiennej

Naroznik budynku

A

wykonanie symetryczne
dobre rozwigzanie w celu uniknie-
cia pofalowania naroznych arkuszy

blach



WIEDZIEC JAK! 2.5 AKCESORIA DACHOWE

Uchwyty dla stopni lub rusztéw
komunikacji dachowej

Instalacja odgromowa
Ruchome tgczenie do rgbka; mocowania

do rgbka

Zapory sniegowe "Rees”

stosowad klemy, elementy ze stopu
plastycznego aluminium

ruchome pofqczenia pozwalajq

na swobodngq prace materiafu
pionowe przewody odprowadzajg-
ce do uziemienia — wg wytycznych;
zazwyczaj co ok. 20 m

dachy metalowe spetniajq funkcje
przeciwodgromowq po uziemieniu

nie stosowaé elementéw ocynkowa-
nych (mozliwo$é rdzawych zaciekéw)
nie stosowac zbyt glebokich zaci-
skéw, zalecane mocowanie — co
kazdy rqbek

inne systemy zapdr $niegowych
zgodnie z wymogami technicznymi

firmy ,REES”

P

mocowanie do rgbka podwdjnego
mozliwosé stosowania przy dachach
o nachyleniu < 40°

Blokada lodu Kotwa dachowa Typ 65618-00

Hak bezpieczenstwa przy pracach na

Instalacja odgromowa
Mocowanie ,na sztywno” = odksztat-

dachach z rgbkiem stojgcym

cenia i pekniecia od naprezenr

Zapory przeciwsniegowe
Nie mocowaé ponizej linii rqbka =
otarcia i rozrywanie blachy

stosowaé blokady lodu w celu
zapobiegania zeslizgiwaniu sie
z dachu kawatkéw lodu

w zaleznosci od potrzeb: 1 lub 2
blokady na kazdy pas blachy
nie mocowa¢é blokad tgcznikami
ze stali ocynkowanej (mozliwosé
rdzawych zaciekéw)

przenosi sity bezposrednio na
konstrukcje bez uszkadzania paséw
blachy

mocowanie za pomocq klem S5 do
rgbka

glowica kotwy tumi sity dynamiczne
dopuszczenie wg normy DIN 4426
na rynek niemiecki

[Z] RHEINZINK'



2.6 TECHNIKI tACZENIA

Lutowanie miegkkie
Trwata technika fgczenia w jednym kro-
ku montazowym

Tworznie sie stopu

Stop idealny Powfoka lutownicza

Stop

W celu uzyskania prawidfowego i
fachowego szwu lutowniczego nalezy
przestrzegaé nastepujgcych krokdéw:

Przygotowanie:

mechaniczne lub chemiczne oczy-
$ci¢ zabrudzone powierzchnie
stosowad szerokosé zaktadu lutowa-
nych blach 2 10 mm < 15 mm
naniesé topnik (ptyn do lutowania) przy
pomocy pedzelka obficie na cate po-
wierzchnie, ktére majq byé pofgczone

Proces lutowania:
stosowaé grot mfotkowy o masie
> 350 g, najlepiej 500 g
temperatura pracy okofo 250 °C
wielko$¢ szczeliny lutowniczej
< 0,5 mm; im wezsza szczelina tym
mochniejsze polqgczenie
wstepnie ocynowany grot przytkngé
powierzchniq roboczq do zakfadu,
az Iqczone elementy osiqgnq tem-
perature topnienia lutu
wlasciwg ilo$é lutu rozpuszczamy
na grocie
cyna (L-Pb Sn40 (Sb), o zmniejszonej
ilosci antymonu) kapilarnie przenika
w szczeline lutowniczq
przy blachach o grubosci > 0,8 mm
stosowaé cynowanie wstepne

Czynnosci dodatkowe:
wyczyscié pozostafosci topnika
wilgotng szmatkq = wazne w celu
osiggniecia zqgdanego efektu este-
tycznego (patrz RHEINZINK-
Instrukcja - lutowanie migkkie)

18]19

Topnik (ptyn do lutowania)
Nanie$é na lutowane powierzchnie

blachy RHEINZINK

Naniesé topnik

Naniesé topnik

usuwa emulsje fabrycznq
prawidfowo rozpuszcza lut

do blach gofowalcowanych oraz
,patynaP® szaroniebieska”: topnik
+ZD-pro” firmy Felder

do blach ,patynaP® grafit”: roz-
puszczalnik + topnik ,,ZD-pro”

(pamietaé o mechanicznym lub che-
micznym oczyszczeniu powierzchni)

Mozliwe btedy lutowania na migkko

B niewtasciwa kolba lutownicza
(szpiczasta)
B przegrzany grot

zbyt szybkie lutowanie
B zbyt mata masa kolby = za stabe
przekazywanie energii cieplnej
B nieodpowiedni topnik (kwas, itp.)
B zbyt duzy zaktad
240 mm <50 mm
B zbyt niska temperatura lutowania
B zbyt dfugie przerwy w lutowa-
niu (zabrudzenie zbierajqce sie
nawet w czasie jednego dnia
zmniejsza wytrzymato$é lutu)

WIEDZIEC JAK!

Odpowiednie prowadzenie grotu
miotkowego

prowadzenie kolby, przelutowanie

catego zaktadu
rozgrzaé do temp. okoto 250 °C
lutowaé z réwnomierng predkosciq

Klejenie obrébek

oczyscié i zagruntowaé podfoze
naniesé Enkolit® na calq powierzch-
nie przy pomocy szpachli zebatej
potqczenia poprzeczne wykonad

z blachq maskujgcq lub fgcznikiem
ubS

przy pionowym ramieniu profilu ob-
rébki = 50 mm uzyé paséw usztyw-
niajgcych

Elastycznie trwaly klej bitumiczny
Enkolit® potwierdza swe wlasciwosci
blacharskie od 40 lat. W razie do-
datkowych pytan zajrzyj do instrukcji
stosowania Enkolit® firmy Enke.



WIEDZIEC JAKI

RHEINZINK-
System odwodnienia dachu
T—

4
Sh
—6
67
7 1 Denko rynnowe
2 Rynna pdfokrqgta
8 — 3 Szyna/rynhak obrotowy
4 Naroznik
5 Sztucer podwieszany
6 Kolanko
7 - 7 Obejma rury
8 Rura spustowa (wysokocze-
g — stotliwosciowo spawana)
9 Rewizja z otwierang kla-
6 — Pa

typy powierzchni: gofowalcowana,
»patynaP® szaroniebieska”, , paty-
naP* grafit”

kompletny system: sktada sie z
ponad 500 elementéw. Zapraszamy
do zapoznania sie ze szczegdtamil

Rynny dachowe, pétokragte
grubosé blachy dla rozmiaréw:
<333 mm (153) =min. 0,7 mm
grubosé blachy dla rozmiaréw:
=400 mm (192) = min. 0,8 mm
rozmiary dostepne: 250 (105),
280 (127), 333 (153), 400 (192),
500 (250)
diugo$é standardowa: 3 m
mocowanie przy pomocy odpo-
wiednich rynhakéw w ostonie z
materiatu RHEINZINK lub ocynko-
wanych
mocowanie przy pomocy spraw-
dzonego systemu rynhakdéw obro-
towych
odstep pomiedzy rynhakami (takze
obrotowymi): 250 cm < 90 cm
fgczenie rynien - lutowanie migkkie
lub klejenie
dylatacje: patrz tabela ponizej

Rury spustowe, okrqgte
rury spustowe wg DIN EN 612
grubosé blachy dla rozmiaréw
@ 60/80 mm =0,65 mm
grubosé blachy dla rozmiaréw
J100/120/150 mm=0,7 mm
wszystkie rury spawane wysoko-
czestotliwosciowo — niewidoczny,
estetyczny szew
diugo$é standardowa: 2 lub 3 m
mocowanie przy pomocy obejm
do rur lub uchwytéw uniwersalnych
RHEINZINK

Maksymalny rozstaw elementéw dylatacyjnych

2.7 SYSTEM RYNNOWY ORAZ OBROBKI

Obrébki RHEINZINK

P

typy powierzchni: gofowalcowana,
,patynaP™ szaroniebieska”,
»patynaP® grafit” (wtedy — profile w
rozwinieciu maks. 700 mm)
grubo$é blachy: zazwyczaj 0,8 mm
potqczenie pomiedzy sqsiednimi
profilami — fachowe pofqczenia
blacharskie, dylatacje

min. nachylenie 2 3°

mocowanie posrednie przy pomocy
paséw usztywniajqcych lub przy
pomocy kleju Enkolit®

Potqczenia oraz dylatacje

Lutowanie migkkie oraz prefabry-
kowane fqczniki UDS

— )00, ) DT [—

Prefabrykowane tqczniki UDS

Rqbki ptaskie z listwq wsuwowq —

wykonanie na placu budow,
Rodzaj rynny dachowej Szeroko$¢ rozwiniecia Maks. odstep (m)* 4 P 4
Pétokragte i skrzynkowe <500 15,0 ( ) C )
Rynna lezgca > 500 8,0
Rynny wewnetrzne, prostokgtne >500 6,0
Rynny szedowe > 800 6,0 .

yany Rqbek prosty — wykonanie na

Obrébki mocowane posrednio Wszystkie rozmiary 8,0

placu budowy
Obrébki klejone Wszystkie rozmiary 6,0

* max. rozstaw dylatacji od punktéw statych np.: naroznikéw, wynosi pofowe odlegtoscil

:

[Z] RHEINZINK'
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RHEINZINK Polska Sp. z o.0.
Majdan 105

05-462 Wigzowna

Polska

tel.. +48 227899191
faks: +48 22 7899199

info@rheinzink.pl
www.rheinzink.pl

104663-RZ-PL-007-10-12
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